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BOGE COMPRESORES IBERICA INCORPORA NUEVO DIRECTOR COMERCIAL.

Desde BOGE Compresores nos complace su aportacion en el desarrollo de Boge por toda la peninsula
comunicar una nueva incorporacion a su gran ibérica.

equipo. Victor Atienza, Director Comercial de BOGE Ibérica:

"Me incorporo a BOGE Ibérica con mucha ilusiéon y con ganas de
Victor Atienza, se incorporara como nuevo Director Comercial. aportar mi experiencia al equipo.”

Con 51 anos de edad y una dilatada experiencia tanto en el
ambito comercial (25 afos) como en el mundo del aire
comprimido (15 afos), trabajard desde las instalaciones de
Madrid.

Pablo Moya, Director General de BOGE Ibérica:

"Deseamos a Victor mucho éxito en este nuevo capitulo de su Boge Compresores Ibérica
carrera profesional, estamos seguros de que pronto notaremos www.boge.com.es
-. CONECTA CON LA INDUSTRIA

' sumindustria...
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EL MEJOR DE SU CLASE. NUEVO
COMPRESOR DE TORNILLO SO-3 DE
BOGE. AUMENTO DE UN OCHO POR
CIENTO EN EL RENDIMIENTO.

La eficiencia energética en el primer plano: con
el SO-3, BOGE incorpora a su cartera un nuevo
compresor de tornillo exento de aceite que
alcanza caudales maximos con un consumo
especifico de energia realmente bajo. A la hora
de analizar el coste total de propiedad, el
compresor destaca por los bajos costes totales
que presenta a lo largo de toda su vida util.
Otras ventajas son el amplio intervalo de
regulacién, asi como el funcionamiento
silencioso y con poco mantenimiento y la
posibilidad de recuperacion de calor con
temperaturas del agua sanitaria de hasta 90 °C.

Con el compresor de tornillo exento de aceite SO-3, BOGE ha
mejorado de forma considerable la eficiencia energética de su
serie SO, lo que le ha permitido alcanzar la categoria de «El mejor
de su clase». En este proceso, el consumo de potencia especifico
ha aumentado hasta un 8 %, lo que se debe sobre todo a un
concepto inteligente, gracias al cual la etapa de compresién
recién desarrollada para el compresor logra velocidades muy
bajas y, en consecuencia, también temperaturas de compresion
muy bajas, asi como un desgaste minimo. Ademas, el motor de
accionamiento integrado IE4 también promueve un
funcionamiento eficiente y econémico, mientras que el sistema
de refrigeracién, con bajas temperaturas de compresion y
descarga, aumenta alin mas la eficiencia. El compresor de tornillo
es muy compacto, pero sigue permitiendo un acceso éptimo a
los componentes que resultan pertinentes para las operaciones
de mantenimiento. Asimismo, las medidas especificas de

protecciéon acustica han reducido el nivel de ruido de forma
eficaz, y el compresor se encuentra disponible con regulacion de
frecuencia o con recuperacién de calor, en funcion de las
necesidades, lo que significa que BOGE ofrece un nivel maximo
de flexibilidad y la oportunidad adicional de aumentar la
eficiencia. Porque, con la recuperacion de calor, hasta el 94 %
de la energia utilizada puede emplearse para calentar el agua
sanitaria y para la calefaccion. De hecho, el compresor de tornillo
calienta el agua sanitaria hasta 90 °C.

Adaptacién 6ptima a las demandas existentes.

La serie SO-3 también incorpora la herramienta de servicio
opcional BOGE connect, con la que el experto en aire
comprimido permite una gestion integral del aire comprimido.
«Todos los parametros de servicio se registran, visualizan y
analizan de forma continua en nuestro portal», declara Lutz
Knoke, jefe de producto de BOGE. «De esta forma, es posible
identificar el potencial de optimizacién, asi como planificar el
mantenimiento con antelacién suficiente». Ademas, gracias a la
posibilidad de conectar secadores de adsorcién y otros
accesorios, el nuevo compresor de tornillo SO-3 de BOGE ofrece
una solucién a medida para numerosas aplicaciones. De esta
manera, esta especialmente concebido para aplicaciones que
necesitan grandes cantidades de aire comprimido de alta calidad
y exento de aceite. lo que abre numerosas posibilidades de
aplicacion en diferentes sectores como la industria farmacéutica,
la industria alimentaria y de bebidas, la industria textil, la
ingenieria mecanica o los talleres de pintura industrial.

Boge Compresores Ibérica
www.boge.com.es



> BOGE

COMPRESSED AIR SYSTEMS

EFICIENCIA ENERGETICA
A UN NUEVO NIVEL
SERIE S-4 DE BOGE

Eficiencia energética, potencia, funcionamiento silencioso
y tamano compacto.

Los compresores de tornillo de la Serie S-4 de BOGE destacan por su alta eficiencia energética y su bajo nivel de ruido.
Ademas, unos tiempos de inactividad extremadamente reducidos y un funcionamiento seguro y fiable garantizan un
abastecimiento continuo de aire comprimido, incluso en los entornos mas exigentes.

Eficiencia a un nuevo nivel
Consumo de potencia minimo, mantenimiento rapido y sencillo, junto con una larga vida util; los nuevos modelos de la
serie S-4 son mas eficientes que otros compresores de tornillo en sus respectivos segmentos.

El elemento principal de cada S-4 es la etapa de compresion, un desarrollo propio de BOGE que presenta una robusta
transmision integrada o un accionamiento directo con regulacion de frecuencia.

iBOGE Compresores, siempre innovando para su beneficio!


https://www.boge.com/es-es/
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ROTAMETROS DE MABECONTA,
PARA MEDICION DE CAUDAL
INSTANTANEO DE LIQUIDOS Y
GASES

MABECONTA cuenta con mas de 45 afnos de
experiencia en el sector industrial,
representando en Espafa a compaiias
especializadas en la medida y control de caudal
de liquidos y gases, asi como en sistemas de
filtracion. Lideres mundiales tan conocidos
como Bopp&Reuther, Stell, Metra, Fluid
Inventor, MIB, Esters Elektronik, I. Dohmann
GmbH y Meister Stromungstechnik GmbH, son
algunos de sus proveedores especializados.

En esta ocasion queremos destacar la linea de equipos fabricados
por Meister, compafifa alemana especializada en la fabricacion
de aparatos para la medicion y control de productos liquidos y
gaseosos. Desde los méas sencillos aparatos de control, hasta
caudalimetros de gran precision y medidores de caudal
instantdaneo, como por ejemplo sus Rotdmetros, que nos
permiten medir el caudal de liquidos o gases en tuberfas.

De ejecucién robusta y muy precisos, estos equipos abarcan un
gran campo de medicion, siendo imprescindibles para el correcto
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funcionamiento de cualquier instalacién y esenciales, por
ejemplo, en la industria quimica o farmacéutica.

PRINCIPALES CARACTERISTICAS

e Control y medicién de liquidos y gases.

e Ejecuciones especiales.

¢ Indicadores de caudal instantéaneo para liquidos y gases, de bajo
coste.

e Multiples variantes para todo tipo de necesidades.
e Rotdmetros para liquidos y aire.

e Controlador de caudal de paleta.

¢ Medidor de caudal de turbina.

e Alta presion.

¢ DN grandes.

e Salida analégica opcional.

e Cualquier posicién de montaje.

Ademas de la amplia gama disponible, MABECONTA ofrece la

posibilidad de realizar, bajo demanda, ejecuciones especiales a
medida de la necesidad del cliente.

MABECONTA SL
www.mabeconta.net



SOLUCIONES

PARA LA INDUSTRIA MABECONTA

MEDICION DE CAUDAL, FILTRACION DE LIQUIDOS
Y DOSIFICACION

MABECONTA es una empresa espafnola con mas de 45 anos de experiencia y miles
de instalaciones realizadas en distintos sectores industriales: industria alimentaria,
industria quimica y farmacéutica, sector del agua, fabricacion de maquinaria,
ingenieria de procesos...

Disponemos de una de las mas amplias gamas del mercado de: contadores,
medidores, sondas de caudal de liquidos y gases, equipos para dosificacion, equipos

para la dosificacion de aceite de oliva, contadores-medidores de energia, filtros para \
liquidos, densimetros, viscosimetros, calculadores universales y placas de
identificacion.
La continua innovacién en equipos y técnicas de medida nos permiten ofrecer la DISTRIBUIDOR EXCLUSIVO EN
solucién mas adecuada a cada aplicacion. ESPANA DE:

, BOPP & REUTHER @
MABECONTA, PRECISION EN LA MEDIDA. MESSTECHNIK B

Mas informacion: www.mabeconta.net

Avda. de la Albufera, 323 Edificio Vallausa e 28031 Madrid (Espana)

BUREAU VERITAS |

Tel: +34 91 332 82 72 e e-mail: info@mabeconta.net
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MEDIDORES DE CAUDAL PARA LA DOSIFICACION, MEDICION EN CARGA Y EN
CONTINUO DEL ACEITE DE OLIVA DE BOPP&REUTHER

MABECONTA, empresa de referencia en el suministro de maquinaria y equipos para medicion y
dosificacion del aceite de oliva presenta sus propuestas para dosificacion, mediciéon en carga y en

continuo. de aplicaciones industriales.

CAUDALIMETRO

MASICO COROLIS SERIE FM

Caudalimetro masico Coriolis Serie FMD para la Dosificacion

Complemento ideal para la medicion del caudal magnético-
inductivo:

e Disefio compacto.

e Medicién directa de la masa.

e Medicién de liquidos no conductivos.

e Tiempo de llenado reducido desde 250 ms.

e Hasta 63.660 impulsos por kilo.

El caudalimetro de flujo masico amplia el rango de sensores de
dosificacion, con especial atencién a la dosificacion de liquidos no
conductivos y la dosificacion directa de masas.

Los dispositivos estan disenados de una manera muy compacta y
se pueden conectar directamente al autémata. Las salidas de los
sensores son compatibles con los proporcionados por nuestro
caudalimetro magnético-inductivo con el convertidor del médulo
uvi4.

Como configuracién minima, puede conectarse una alimentacion
de 24VCC, la entrada de las valvulas y la salida de impulsos. Los

CONTADOR

DE RUEDAS OVALADAS 0D

MABECONTA

factores de impulsos son los mismos que los del medidor de
caudal magnético inductivo, de modo que los medidores puedan
intercambiarse facilmente.

Datos técnicos

Precision de referencia: <+ 0,5% del valor medido
Repetibilidad: £ 0,1 % del valor medido

Tiempo de dosificacién: >250 ms

Temperatura del liquido: 0°C a 90 °C

Limpieza: 140 °C

Temperatura ambiente: 0 °C a 50 °C

Conexion electrénica:

Fuente de alimentaciéon 12 - 36 VDC

Salida de impulsos

Estado de la valvula

Conexion al proceso: Tri Clamp DIN 32676. Rosca sanitaria: DIN
11851

Materiales: En contacto con el liquido: Acero inox.1.4571.
Carcasa: Acero inox.1.4301

Clase de Proteccion: IP65



Contador de ruedas ovaladas serie OD: Tipo Flowal® Serie OD
La mejor alternativa para la dosificacion: Tipo Flowal® Serie OD

e Dosificacion directa y medicion de fluidos.

e Hasta 2.000 impulsos por litro.

e Construccion compacta y robusta.

¢ No precisa tramos rectos de entrada ni salida.

Los contadores de desplazamiento positivo de la seria Flowal®
destacan por su robustez, sencillez y su facil instalacion. Su
concepcion moderna se une a la experiencia de decenas de anos.

El contador de ruedas ovaladas OD con su salida de alta
frecuencia de impulsos es un contador-dosificador con medicion
directa del volumen para la conexién al autdmata de las maquinas
dosificadoras.

Esta equipado con conexiones TriClamp y un sensor de impulsos
de alta frecuencia Wiegand y construido para la dosificacion de
grasas, salsas, aceites etc.

LsumindustriaNews
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Los contadores son construidos de forma compacta y se conectan
directamente a los diferentes aparatos de mando. En la
configuracion solo se conectan los cables de alimentacion
eléctrica de 24 VDC, una entrada de la valvula de cierre y la salida
de impulsos. La conexién eléctrica es la misma que en nuestros
otros dosificadores (magnéticos y masicos) y de esta forma es muy
sencillo el cambio a otro sistema.

Con el contador de ruedas ovaladas Flowal® OD de Mabeconta

(fabricado por Bopp & Reuther), conseguimos una dosificacion
precisa, robusta y econémica.

MABECONTA SL
www.mabeconta.net

GENESAL ENERGY GARANTIZA EL SUMINISTRO DE AGUA POTABLE A 200.000

PANAMENOS.

La compania gallega refuerza la seguridad en la planta potabilizadora de Howard.

La empresa gallega Genesal Energy ha reforzado la seguridad en
la planta tratamiento de aguas de Howard, una gran
infraestructura disefada para garantizar el agua potable a los
mas de 200.000 habitantes que residen en un complejo situado
en la antigua base militar de Howard, en el distrito de Arraijan.

El proyecto consistié en dotar de energia de emergencia a una
obra esencial para el pais centroamericano por el impacto que
tendrd en parte de la poblacion. La planta de Howard se
encuentra en el distrito Panama Oeste, a menos de 25 kilémetros
de la capital del pafs, concretamente en el distrito de Arraijan, y
las obras fueron impulsadas por la Administracion (Autoridad del

Canal de Panama). El presupuesto de los trabajos superdé los 211
millones de ddlares.

A medida

En este caso, la propuesta de Genesal Energy consistio en la
fabricacién, suministro y la puesta en marcha de un grupo de
emergencia para blindar el suministro eléctrico ante cualquier
fallo o imprevisto. “Un corte en la red eléctrica podria dejar sin
agua a 200.000 habitantes de la zona”, recuerdan desde el
departamento de ingenieria de la empresa. Asi, el grupo
electrégeno, de 3875 kVAs, fue disenado para suplir con todas
las garantias una posible caida de red y reducir al maximo las
posibilidades de un corte de agua.

El equipo fue instalado en un contenedor de 45° “ realizado a
medida y con aerorefrigeradores sobre el techo para aguantar
sin problema temperaturas elevadas. También dispone de un
sistema de escape externo.

Desde que Genesal Energy comenzo su expansion internacional,
Panama siempre ha sido clave en la estrategia de la compafiia,
tanto por sus inmensos recursos naturales como por su gran
proyeccién de futuro desde el punto de vista energético.

Genesal Energy - Generadores Europeos SA
www.genesalenergy.com




LSumindustria
CONECTA CON LA INDUSTRIA,

BOMBAS GAMA CLASSIC PARA
CUALQUIER APLICACION.

La serie CLASSIC de STUBBE se adapta a
cualquier sector industrial gracias a su gran
variedad de materiales a la hora de su
fabricacion.

Dentro de la serie CLASSIC tenemos modelos diferentes de
bombas para cubrir todas las necesidades.

Bomba centrifuga con caja espiral y acoplamiento
magnético SHM

Caudal hasta 65 m3/h (2900 rpm)
Altura de impulsion hasta 27 m (2900 rpm)

Potencia de accionamiento 0,18-7,5 kW Temperatura de
aplicacion PP hasta 80 °C - PVDF hasta 110 °C

Viscosidad maxima del fluido 160 mPas (cP)

Densidad de los medios hasta 1,9 kg/dm3

Proteccién contra explosion (ATEX) a peticién

Bomba de inmersion ETLB-S protegida contra marcha en
seco

Caudal hasta 104 m3/h

Altura de impulsiéon hasta 42 m

Potencia de accionamiento 0,37-7,5 kW
Temperatura del fluido hasta 100° C

Profundidad de inmersién hasta 495 mm
Prolongacion del tubo de aspiracion hasta 1500 mm

Stiibbe Ibérica SLU
www.stuebbe.com/es

BOMBAS GAMA CLASSIC

Para cualguier aplicacion
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STUBBE

SUPERANDO LOS LIMITES

BOMBAS
HEAVY DUTY

X-CLASS

RENDIMIENTO
DURABILIDAD

CAPACIDAD

Disenadas para todo tipo de
APLICACIONES ESPECIALES.

Gracias a su gran resistencia en entornos agresivos,
la serie X-CLASS es perfecta para proyectos
en condiciones exigentes.

La serie X-CLASS se caracteriza por sus altas
prestaciones en términos de resistencia mecéanica

al desgaste, resistencia guimica, temperaturas de
funcionamiento, presiones, alta eficiencia y durabilidad.

e 4.""‘: i | 2~ A =

& Bombas,valvulasemstrumentacmn. Ay e =
- -y 2T al

-~

z=> ‘al ;
L 4
Oficina Madrid - Centro Empresarial Best Point : Oficina Barcelona
Avda. de Castilla N°1®= 16D C/Josep Tarradellas, 4 =local 4
28830 S. Fernando de Henares * Madrid 08970 Sant Joan Despi = Barcelona
Tel.: +34 91074 74 99 Tel.: +3493477 4610

spain@stuebbe.com = www.stuebbe.com/es
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FRONIUS SELECTION: LA ELECCION IDEAL PARA LA CARGA DE BATERIAS DE

ION-LITIO EN INTRALOGISTICA

Un diseno eficiente de la tecnologia de carga de baterias es crucial en Intralogistica. La gama de
cargadores de Fronius para baterias de ion-litio, SelectlON, disponibles en potencias de 24, 48 y 80
V, ofrece una solucion de carga segura, eficiente y flexible. Su ingenieria inteligente con los mas
altos estandares de calidad garantiza operaciones sencillas y un tiempo de inactividad reducido.

La més alta calidad y el desarrollo de productos inteligentes son
dos aspectos fundamentales para Fronius. Sus cargadores tienen
una larga vida util y cumplen con los estandares de producto mas
exigentes. En combinacion con una baja tasa de incidencias, sus
cargadores mejoran los procesos de carga y garantizan una alta
disponibilidad de las flotas de carretillas elevadoras eléctricas.

La comunicacion es la clave del éxito

Con las baterias de ion-litio, el proceso de carga se controla en
gran medida mediante el sistema de gestion de la bateria (BMS).
Para que el cargador se comunique de forma segura con la
baterfa, es necesario un protocolo CAN. Fronius BatteryLink ha
sido desarrollado especificamente para este propdsito. Los
operadores de carretillas elevadoras eléctricas pueden utilizarlo
para integrar sin problema las baterias de traccion de ion-litio en
sus flujos de trabajo y optimizar los procesos existentes.

Con Fronius BatteryLink, “Plug & Charge” es una realidad.
Después de implementar el protocolo de comunicacién, todo lo

’
14

que hay que hacer es conducir la carretilla elevadora hasta la
estacion de carga, enchufarla y comenzar a cargar. Mediante la
deteccion automatica de la velocidad en baudios, el cargador se
adapta individualmente a la baterfa de ion-litio. El cargador
inteligente detecta automaticamente la tension de la bateria en
cuanto se conecta y no es necesario realizar ajustes adicionales.

Una carga eficiente reduce los costes totales

El tiempo y el espacio son cruciales en Intralogisca. Los
cargadores SelectlON ofrecen una alta eficiencia energética
integrada en un producto de disefio increfblemente compacto
gue se adapta a cualquier necesidad al menor coste. Estos ligeros
cargadores se pueden colocar de forma flexible y ahorrando
espacio a lo largo del flujo de mercancias para optimizar el
proceso de trabajo. Ademas, en combinacién con la estacion de
carga, Fronius EnergyHub, es posible trasladar el proceso de
carga a la zona exterior, lo que proporciona espacio adicional y
seguridad.



O ]
OtSumindustriaNews
CONECTA CON LA INDUSTRIA.

La solucion a necesidades cambiantes

Si tus necesidades de carga estan cambiando constantemente,
SelectlON es la mejor opcién para ti. Estos cargadores permiten
un uso muy flexible y, gracias a su capacidad multitension, son
compatibles con baterias de ion-litio de diferentes clases de
tension (24 V-80 V), lo que te hara disfrutar de la méaxima
flexibilidad en tus procesos de carga.

Ademas, permiten establecer una limitacion de potencia CA en
intervalos de tiempo especificos para evitar los costosos picos de
carga, y gracias a la deteccion automatica de la velocidad de
transmision, pueden comunicarse con una gran variedad de
baterias de ion-litio.

Otra ventaja destacable es que las cargas se pueden temporizar
mediante la funcion de agenda, lo que permite utilizar las tarifas
eléctricas mas econémicas.

Maés informacion sobre SelectlON en la web de Fronius.

Fronius Espana SLU
www.fronius.com/es-es/spain/tecnologia-de-carga-de-baterias
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Mas informacion:


https://bit.ly/3pdPwQw
https://www.fronius.com/es-es/spain/tecnologia-de-carga-de-baterias/our-solutions/soluciones-de-carga-de-bateras-individuales/selection-cargadores
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BOMBAS INOX-PALM DE HASA

Bombas hasa presenta la nueva serie de su
gama INOX-PALM, electrobomba sumergible
ideal para la evacuaciéon de aguas residuales,
fecales e industriales con sélidos en suspension.

El nuevo modelo fabricado con los mismos principios de la gama
Inox-palm destaca por dar un caudal mucho mayor que los
modelos anteriores pasando de 50.000 a 72.000 I/h. Apta para
trabajar con aguas a una temperatura maxima de 40°C y sélidos
en suspension gracias a su turbina vortex de alta capacidad y al
gran paso de sélidos de 65 mm de diametro.

Los modelos monofésicos incorporan proteccién termo-
amperimétrica para proteger el motor eléctrico contra eventuales
sobrecalentamientos que puedan provenir de sobrecargas, fallos
de tensién o bloqueo de la bomba, asi como interruptor de nivel.

Los materiales son de maxima calidad, sometidos a estrictos
controles y verificados con rigurosidad extrema.

Hidraulica Alsina SA - Grupo Hasa
www.bombashasa.com

RS PRO AMPLIA SU OFERTA CON
1.250 NUEVOS PRODUCTOS PARA EL
CONTROL Y LA COMUNICACION
INDUSTRIAL.

Una oferta especialmente relevante para
disenadores, personal de mantenimiento,
compradores, ingenieros y fabricantes de
maquinaria y equipos.

RS PRO, la marca propia de RS, ha incorporado a su catadlogo
1.250 nuevos productos centrados en el control y la
comunicacion industrial. En concreto, se han ampliado 18
categorias distintas, entre las que se encuentran prueba y
medida, sensores o controladores y pantallas HMI.

La gama de RS PRO cuenta actualmente con mas de 41.000
productos pensados para comunicaciones de control industrial.
El objetivo de las nuevas incorporaciones es ayudar auin mas a
los clientes en esta area, con la reparacién o el disefo de armarios
y paneles de control y con soluciones de comunicacion industrial
que contribuyen al mantenimiento predictivo, la optimizacion de
la produccion y el ahorro energético. Unos productos
especialmente relevantes para disefadores, personal de
mantenimiento, compradores, ingenieros y fabricantes de
maquinaria y equipos.

“La automatizacién industrial implica sistemas complejos que
velan no solo por el buen funcionamiento de la infraestructura,
sino también por sistemas de control correctamente
implementados. Su papel es fundamental para el desarrollo de
la industria del futuro que ya esta aqui”, dice Esther Martin,
Product Manager de RS PRO en Espafia y Portugal. “RS PRO
cubre todas las tecnologias y cualquier tipo de entorno de
trabajo, y podemos combinar productos en soluciones integradas
para facilitar la vida profesional de nuestros clientes.
Simplificamos la adquisicidon y garantizamos un valor y una
eficacia inigualables”.

RS PRO, ofrece una gran oferta con mas de 80.000 productos
de alta disponibilidad de stock, entre 24 y 48 horas, y una tasa
de devoluciones inferior al 0,02 %. Ademas, el sello de
aprobacién RS PRO es la garantia de calidad profesional, una
garantia de que los productos han sido rigurosamente probados,
inspeccionados y auditados seguin exigentes estandares.

RS Components
https://es.rs-online.com/web/
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LOCTITE PRESENTA SU REVOLUCIONARIO GEL REPOSICIONABLE, UN
PRODUCTO UNICO QUE PROPORCIONA TIEMPO EXTRA PARA REPARAR.

El nuevo Gel Reposicionable de Loctite es instantaneo, fuerte y duradero, y permite tiempo extra
para reposicionar y reajustar, lo que permite una aplicacion precisa y resultados excelentes en tus

proyectos.

LOCTITE, la marca lider en adhesivos instantaneos*, innova una
vez mas con su Ultimo lanzamiento: Loctite Gel Reposicionable,
una solucién Unica para aquellos proyectos que requieren una
precision extrema.

LOCTITE Gel Reposicionable es un adhesivo instantaneo fuerte y
duradero que permite reposicionar consiguiendo un resultado
excelente en trabajos de alta precision en Metal, Porcelana,
Plastico**, Caucho, Cuero y Madera.

Gracias a su formula mejorada, Loctite Gel Reposicionable se
caracteriza por:

Maxima fuerza de adhesién y resultado de alta calidad
Durabilidad excepcional

Resistir golpes y vibraciones

No pega los dedos inmediatamente

El Gel Reposicionable de Loctite no solo cumple con los
estandares de calidad mas exigentes, sino que ofrece a los
consumidores una herramienta totalmente fiable para sus
proyectos mas exigentes.

Ademas, continuando con la estrategia de sostenibilidad de
Henkel, el embalaje del nuevo Gel Reposicionable de Loctite es
totalmente libre de plastico ya que ha sido elaborado con un
90% de cartén reciclado.

Este nuevo lanzamiento va en linea con la Ultima campafa de
Loctite “Sia dar una segunda vida”, que promueve la reparacion
y reutilizacién de objetos con el objetivo de reducir los residuos.
La marca demuestra que si generamos un cambio de
comportamiento podemos llegar a crear un impacto positivo.
Con el sencillo acto de reparar con una gota de Loctite, nos
damos a nosotros mismos, a nuestros objetos y al mundo una
segunda oportunidad.

La campafa “Si a dar una segunda vida"” estara presente en la
TV convencional y conectada, en diferentes plataformas digitales
y en redes sociales.

jAtrévete y pon a prueba el Gel Reposicionable de Loctite, tu
aliado perfecto para llevar tus proyectos al siguiente nivel!

Henkel Ibérica SA
www.henkel-adhesives.es
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HENKEL CELEBRA EL 60 ANIVERSARIO DE SU FABRICA EN LA PENINSULA

IBERICA.

La fabrica produce alrededor de 200.000 toneladas de productos al ano, exporta a mas de 60 paises
y cuenta con mas de 500 empleados. En los ultimos aios se ha invertido mas de 80 millones de euros,
lo que ha permitido al centro convertirse en una de las fabricas de referencia para el Grupo Henkel.

El centro de produccion de Henkel Ibérica situado en la localidad
de Montornés del Vallés (Barcelona) celebra hoy su 60 aniversario.
Todo comenzé un 29 de febrero de 1964, cuando se iniciaron las
actividades de la fabrica. Desde entonces, la planta ha ido
cambiado, evolucionando y creciendo durante todos estos afos
para convertirse en un centro de produccion de referencia del
Grupo Henkel. El centro productivo de Montornés se ha
consolidado como una de las fabricas méas punteras en los ultimos
afos tras la inversion de mas de 80 millones de euros gracias a la
ampliacion de sus instalaciones: una nueva linea de envasado de
detergentes de Ultima generacion, la inauguracién de un Hub
europeo para la industria aeroespacial, un segundo almacén
automatico para el Sur de Europa y triplica sus procesos de
extrusion de adhesivos para el sector industrial. En la actualidad
produce alrededor de unas 200.000 toneladas al afo entre
detergentes, adhesivos y tecnologias para la industria
aeroespacial y exporta a mas de 60 paises.

David Cazorla, presidente de Henkel Ibérica, comenta “estamos
muy orgullosos de que nuestra fabrica en Espana cumpla 60 afos
de recorrido convertida en todo un referente. Para celebrarlo,
hemos preparado diferentes acciones y eventos durante todo este
ano bajo el eslogan: “Made in Montornes, desde 1964" que
pretende reflejar la garantia de calidad que tienen todos los
productos fabricados en la planta y ademas demostrar el orgullo,
la pasion y la autenticidad de todo el equipo humano que hace
posible que cada dia millones de consumidores disfruten de
nuestros productos y tecnologias”.

Referente en Industria 4.0 y sostenibilidad

El centro de Henkel Ibérica ostenta muchos reconocimientos en
industria 4.0, transformacion digital y sostenibilidad. En 2019, la
fabrica para la industria aeroespacial fue la primera planta de
produccién en Espafia en obtener la certificacion medioambiental
de nivel Oro por la empresa DGNB, gracias a multiples medidas

MONTORNES

MADE
olNGE 1964

implementadas en su construccion como una caldera de
biomasa, tratamiento de aguas grises, sistema de iluminacién
inteligente, recogida de aguas pluviales, paneles solares, triple
capa de aislamiento térmico y mas. Ademas, fue también la
primera planta neutra en carbono del Grupo en el mundo. Desde
junio de 2023, todo el centro productivo es neutro en emisiones

de CO. gracias a que el 100% de la energia utilizada para fabricar

los productos para los diferentes mercados a los que sirve
(detergentes, adhesivos y tecnologias para la industria
aeroespacial) proceden de fuentes renovables. Se instalaron
18.600 m2 de paneles solares con los que la compariia consigue
autogenerar el 25% de toda la energia que necesita. Las placas
solares tienen capacidad para producir 3.400 MWh/afho, que se
destinan al autoconsumo y equivaldrian a abastecer a una
poblaciéon de 5.000 habitantes.

En 2021 fue la primera planta en Espafa reconocida por el World
Economic y McKinsey & Company como lider en la 4a Revolucién
Industrial. Ademas, el centro de produccion alcanzé el estatus de
cero residuos al vertedero en 2018, y trabaja de forma constante
para reducir el consumo de agua, energia y residuos. Todo ello
hace posible que la planta de Henkel Ibérica en Espafia cuente
con las certificaciones mas relevantes en materia de
sostenibilidad, asi como de seguridad y calidad relacionadas con
las operaciones de produccién y la proteccion del medio
ambiente, tales como ISO 50001, ISO 14001, ISO 45001, IATF
16949, I1SO 9001, EN 9100, NADCAP y DGNB Oro.

Henkel Ibérica SA
www.henkel-adhesives.es



DESCUBRIENDO LA FABRICACION DE
PANELES ELECTRICOS WEG.

WEG Autrial, division espanola del fabricante
mundial de motores y accionamientos WEG, ha
celebrado dos jornadas exclusivas de puertas
abiertas para mostrar la capacidad de su planta de
fabricacion de paneles eléctricos.

Los dias 5y 13 de marzo de 2024, WEG Autrial recibi6 a
distribuidores y clientes en su fabrica de Paterna, Valencia. Los
asistentes tuvieron la oportunidad Unica de conocer en
profundidad la linea de produccion de WEG, obteniendo
informacién sobre los procesos de fabricacion de los paneles
eléctricos.

Cada jornada de puertas abiertas acogid a profesionales de
sectores industriales clave, como el de refrigeracioén, las energias
renovables y el tratamiento de aguas. El evento comenzé con
una visita guiada por todas las lineas de produccion, incluyendo
los procesos de disefio, fabricacion, pruebas, control de calidad,
embalaje y envio.

Se expusieron soluciones de paneles de accionamiento, paneles
multiaccionamiento, paneles de control y paneles en serie. Estos
productos estan destinados a distintas aplicaciones, por ejemplo,
el tratamiento de aguas para la depuracion de plantas, la
potabilizacién y el bombeo. Ademas, pueden utilizarse en plantas
de refrigeracion industrial al servicio de plataformas logisticas,
mataderos y plantas de envasado.

Entre los productos méas vendidos destaca el AFW11, un variador
de velocidad de alta eficiencia integrado en un panel eléctrico.
El AFW11, que destaca por su disefio compacto, sus amplias
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posibilidades de personalizacion y sus versatiles opciones de
configuracion, cubre una gama de potencia que va desde 1,5
kW a 400 VCA hasta 850 kW a 690 VCA, y cuenta con
certificacion IP42/IP54. Del mismo modo, el arrancador suave
ASW900 también integrado en un panel eléctrico, cuenta con
certificacion IP42/IP54. Esta solucién, con una potencia desde
2,2 kW a 230 VCA hasta 1250 kW a 690 VCA, supera las
expectativas gracias a sus caracteristicas y a la posibilidad de
adaptarse a aplicaciones especificas, como compresores o
bombas.

Los guias técnicos explicaron las diversas herramientas
empleadas en la fabricacién de los paneles y la flexibilidad que
estos ofrecen para adaptar equipos estandar a las necesidades
especificas de los clientes.

Con un amplio catdlogo de paneles eléctricos estandar para
instalaciones industriales, la fabrica espafiola de WEG Autrial se
enorgullece de disefiar e imprimir sus propios sindpticos en sus
10 000 m2 de instalaciones. Reconocida por su capacidad de
produccion y la calidad de sus productos, la empresa no solo esta
especializada en la fabricacion de paneles eléctricos, sino
también en el suministro de soluciones personalizadas de
automatizacion, control y supervision.

«Fue la ocasion perfecta para que los asistentes se hicieran una
idea de como funciona nuestra fabrica,» sefala Marfa Rubio,
responsable de marketing de WEG Autrial. «Autrial se fundo en
1977 y se uni6 a WEG a finales de 2015, a la division de
automatizacion. Este movimiento estratégico ha permitido a
nuestro equipo en Espafia aumentar la competitividad, la
eficiencia y la calidad. Para nosotros, estas jornadas de puertas
abiertas muestran una evolucién continua. Animamos a
cualquiera que esté interesado en ver las capacidades de nuestra
fabrica a ponerse en contacto con nosotros para organizar una
visita.»

Disefados para diversos segmentos del mercado, los paneles
eléctricos de WEG cumplen las normas internacionales de calidad
y rendimiento. El alto grado de estandarizacion de los productos
permite simplificar el montaje, la instalacién, el mantenimiento,
las ampliaciones y las opciones de intercambio.

Weg lIberia SL
www.weg.net/es

CONECTA CON LA INDUSTRIA

@I-St:mlndusi*na




LSumindustriaNews
CONECTA CON LA INDUSTRIA.

NMC

NUEVAS BOMBAS MONOBLOQUE
NORMALIZADAS EN733

MAD ITALY

CERTIFICACIONES
AGUA
POTABLE

ENTREGA
RAPIDA

NUEVAS BOMBAS MONOBLOQUE NORMALIZADAS EN733

Caprari presenta NMC: la nueva gama de bombas monobloque normalizadas made in Italy conformes
a la Norma EN733 (DIN24255).

Los numerosos modelos de electrobombas 2/4 polos, 50/60 Hz aseguran una amplia elecciéon para satisfacer todas las exigencias del
cliente.
Los elevados espesores de los componentes y los motores en clase de eficiencia IE3 e [E4 garantizan robustez y elevado ahorro energético.

La excelente calidad de los materiales y las numerosas configuraciones disponibles aseguran la maxima fiabilidad de funcionamiento
incluso en lasaplicaciones mas complejas.

Realizadas tanto en versién con eje motor integral o con eje bomba prolongado y motor eléctrico normalizado de 2 o 4 polos.
Ideales para sistemas de acondicionamiento y calefaccién, industria, sector doméstico, grupos de presurizacion, riego.
Ejecucidn para alta temperatura (hasta 140 °C) y completamente en bronce.

Maquinas conformes a la Directiva 2009/125/CE (EcoDesign— ErP).

Bombas Caprari SA
WWwWw.caprari.com
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ROHDE & SCHWARZ Y SAMSUNG ALLANAN EL CAMINO HACIA LA ADOPCION
DE CASOS DE PRUEBA DE DETERMINACION SEGURA DEFINIDOS POR EL

CONSORCIO FIRA.

Rohde & Schwarz y Samsung han colaborado conjuntamente para verificar los casos de prueba de
determinacion segura para la capa fisica de banda ultraancha (UWB), y evaluar las caracteristicas de
seguridad en receptores de dispositivos basados en las especificaciones del FiRa.

Las especificaciones

técnicas 2.0 del FiRa incluyen nuevos casos de prueba para la
prevencion de ataques de la capa fisica en aplicaciones de
determinacion segura basadas en tecnologia UWB. Estos casos

de prueba se verificaron con el comprobador de
radiocomunicaciones R&S CMP200 de Rohde & Schwarz y el
chipset UWB de Samsung mas reciente.

El comprobador de radiocomunicaciones R&S CMP200 de Rohde
& Schwarz ha superado el proceso de validacion del Consorcio
FiRa®, por lo que es una herramienta certificada para pruebas
de capa fisica segun las especificaciones técnicas 2.0 del FiRa.
Gracias a la exitosa verificaciéon de los casos de prueba de
seguridad de la capa fisica, Rohde & Schwarz y Samsung
contribuyen a que las aplicaciones normalizadas de banda
ultraancha (UWB) sean més resilientes a ataques maliciosos.

La tecnologia UWB brinda excelentes caracteristicas para
garantizar la determinacion segura de la posicion a partir de la
estimacién exacta del tiempo de vuelo (ToF) y la determinacion
de la posicién relativa. Los dispositivos con capacidad UWB
pueden medir con precision y seguridad la distancia y la direccién
de los dispositivos conectados. Esta capacidad convierte a UWB
en la tecnologia ideal para una amplia gama de casos de uso
como navegacion interior sin seguimiento, distanciamiento
social, acceso manos libres, seguimiento de recursos, validacion
de tickets, pago movil, y aplicaciones de apuntar y disparar.

Rohde & Schwarz ha implementado y verificado los casos de
prueba de la capa fisica para la determinacion segura de la
posicién recogidos en las especificaciones de prueba 2.0 del FiRa

con ayuda del ultimo chipset UWB de Samsung, lo que supone
un paso mas hacia la consecucién de un ecosistema de
interfuncionamiento entre chipsets, dispositivos e infraestructuras
de servicios UWB.

Rohde & Schwarz ha integrado las funciones de test de UWB en
el comprobador de radiocomunicaciones R&S CMP200, lo que
lo convierte en la Unica plataforma del mercado capaz de
proporcionar pruebas de RF para 1+D y produccién, tanto en el
rango de ondas milimétricas/FR2 de 5G como en UWB. Es la
solucion ideal para abordar los desafios asociados a los test de
UWSB, tanto durante la producciéon en masa como en I+D. El
comprobador combina las funciones de un analizador de senales
y de un generador de sefales en un Unico instrumento. En
combinacién con las cdmaras anecoicas de Rohde & Schwarz y
el software de automatizacion WMT, el R&S CMP200 ofrece una
solucion completa para medidas de transmisor, receptor, ToF y
angulo de llegada (AoA) en modo conducido o radiado conforme
con las especificaciones IEEE 802.15.4a/z.

Christoph  Pointner, vicepresidente sénior del area de
comprobadores de comunicaciones moviles de Rohde & Schwarz,
afirma: «En Rohde & Schwarz deseamos crear un mundo mas
seguro y conectado.

Nuestra maxima prioridad es proporcionar los medios que
garanticen la resiliencia de una nueva tecnologfa inaldmbrica ante
ataques maliciosos. Por eso estamos muy satisfechos de
habernos unido a Samsung para la implementacién temprana de
los pardmetros de seguridad de la capa fisica del FiRa».

Joonsuk Kim, vicepresidente ejecutivo del equipo de desarrollo
de conectividad de Samsung Electronics, sefiala: «Aprovechando
nuestra experiencia en el desarrollo de soluciones UWB basadas
en el estandar IEEE 802.15.4a/z, nos complace cooperar con
Rohde & Schwarz en nuestro compromiso conjunto de crear un
mundo mas seguro e interconectado. Esta alianza no solo
garantiza la conformidad del sector con la certificacién del FiRa,
también ofrece una orientacién sélida sobre la interoperabilidad
entre dispositivos UWB equipados con las ultimas funciones de
determinacion segura de distancias. Aprovechamos nuestro
liderazgo en tecnologia UWB para seguir ofreciendo servicios y
experiencias de usuario muy valiosos».

Rohde & Schwarz present6 el comprobador de
radiocomunicaciones R& CMP200 con funciones de test de
UWSB integradas en el estand 5A80 del pabellén 5 del Mobile
World Congress 2024 de Barcelona.

R&S - Rohde & Schwarz Espana SA
www.rohde-schwarz.es



NUEVO FRONIUS IGNIS: TAN
VERSATIL COMO TU TRABAIJO.
SOLDADURA MANUAL POR ARCO
VOLTAICO FIABLE Y COMPACTA.

Si deseas obtener cordones de soldadura
perfectos en las condiciones mas adversas, ya
sea en interiores, exteriores o en espacios
reducidos, necesitas un equipo de soldadura de
calidad, robusto y manejable.

Fronius ha disefado la serie de equipos Ignis 150/180 para
satisfacer precisamente estos requisitos. Las influencias externas,
como el polvo y la humedad, no pueden dafar su resistente
carcasa. Ademas, la pionera tecnologia en su interior, con
numerosas funciones, facilita el proceso de soldadura.

No importa si se trata de montajes, trabajos de conservacién o
reparaciones, cada tarea de soldadura tiene sus requisitos
especificos. El cordén de soldadura debe aguantar y resistir
cualquier carga o condicién meteoroldgica, y esto también se
aplica cuando no se cuenta con una red eléctrica estable. Con el
compacto Ignis, en sus versiones de 150 Ay 180 A, esto es muy
facil. Ambos modelos también estan disponibles en versién TIG
para soldadura TIG portéatil. Ignis 180, ademas, incluye las
adaptaciones especificas para cada pais, por lo que puede
utilizarse en regiones con diferentes tensiones de red.

Arco voltaico estable con cualquier red eléctrica

Ante todo, la calidad requiere un arco voltaico fiable. Ignis
150/180 lo proporciona incluso con fluctuaciones de tension,
trabajando con generador o con cables de red de hasta 100
metros de longitud. Su tecnologia integrada Power Factor
Correction aprovecha al maximo la tension de red disponible,
mejorando asf el factor de potencia. Esto convierte a Ignis en un
sistema muy eficiente desde el punto de vista energético,
aumentando también el radio de accion de los soldadores,
dandoles mas libertad para crear cordones perfectos. Por tanto,
Ignis es el compafiero ideal en obras de construccion, trabajos
de reparacion y conservacion en la industria y la agricultura, asi
como en el taller de tu casa.

Equipo compacto con numerosas funciones

Aungue los modelos Ignis 150 (6,5 kg) e Ignis 180 (8,8 kg) son
especialmente ligeros y faciles de utilizar, rebosan tecnologia

Fronius Espana SLU
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punta y una amplia gama de funciones que facilitan las tareas
diarias de los soldadores. En primer lugar, su funcionamiento es
sencillo: en el menu de disefo intuitivo, un botédn pulsador
giratorio es todo lo que necesitas para seleccionar el pardmetro
deseado. Ademas, la pantalla de 7 segmentos permite una
lectura facil de los ajustes en todo momento.

Hablando de la seleccion: funciones como el SoftStart, HotStart
y TrackingArc facilitan el comienzo de la soldadura. SoftStart se
ha desarrollado especialmente para electrodos alcalinos que
reguieren una corriente de soldadura baja. HotStart, por su parte,
aumenta la corriente al principio durante una fraccion de
segundo para un cebado de electrodo mas facil, y resulta
especialmente Util con los electrodos de rutilo y celulésicos. A
modo de linterna, TrackingArc ayuda a encontrar la posicion de
inicio exacta, por ejemplo, en un nuevo cebado tras una parada,
o después de cambiar los electrodos, sobre todo cuando se
emplean caretas de soldadura que no se oscurecen
automdaticamente. Esto evita que se produzcan defectos de
soldadura, como crateres finales o muescas, y ahorra largos
retrabajos.

Perfeccion y rapidez gracias a la funcion MMA Pulse

Con la funcién de pulsado MMA, se consiguen cordones de
soldadura estéticos y de gran calidad. Esta permite una soldadura
de alta calidad y a més velocidad, y ofrece también una excelente
opciéon para soldar en desafiantes posiciones forzadas. Por
supuesto, la version TIG de Ignis 180 también esta disponible con
soldadura TIG por arco voltaico pulsado, lo que facilita
particularmente la soldadura de materiales muy finos, ya que se
aporta menos temperatura al material base. Ademas, el soldador
también logra un excelente control del bafo de fusién durante
el pulsado vy, por tanto, puede producir con gran precision el
escamado caracteristico del cordon.

www.fronius.com/es-es/spain/tecnologia-de-carga-de-baterias

Frecuencia: Quincenal.

DESCUBRE NUESTRO BOLETIN ELECTRONICO
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PROYECTOS E INSTALACIONES DE
INGENIERIA

En Prosysten, a la hora de comenzar con un
proyecto, revisamos todas las necesidades del
cliente hasta alcanzar una solucién o6ptima.
Estudiamos, analizamos y desarrollamos un plan
de acciones para conseguir los objetivos.

Trabajamos conjuntamente con expertos y especialistas para
llevar a buen fin cualquier proyecto.

En la actualidad, nuestra atencién se centra en los planes de
autoproteccién, cuyo desarrollo e implantacion esta alcanzando
gran protagonismo en la sociedad.

Prosysten ofrece asistencia técnica para desarrollo de proyectos
de remodelacién o adecuacion, informes técnicos ante
necesidades del cliente o la instalacion, recepcion y puesta en
marcha de instalaciones en representaciéon de la Propiedad.

Apostamos por sistemas vanguardistas como los de extincién
automatica mediante agua nebulizada y agentes gaseosos o los
de deteccién precoz y puntual.

CONSULTENOS SIN COMPROMISO, ESTAREMOS

ENCANTADOS DE ATENDERLE.

prosysten,

PRDTECCIﬁN CONTRA INCENDIOS

Prosysten S.L.
www.prosysten.com



SOLUCIONES

en PROTECCION CONTRA INCENDIOS

prosysten,

PROTECCION CONTRA INCENDIOS

SERVICIOS INTEGRALES DE SEGURIDAD CONTRA INCENDIOS.

En Prosysten, empresa con mas de 30 afos en el sector de proteccion contra incendios, contamos con una gran experiencia
en fabricacion, instalacion y mantenimiento de equipos y sistemas de seguridad contra el fuego.

Contamos con nuestros propios talleres de fabricacion y oficina técnica, lo que nos permite ofrecer productos de maxima
calidad, personalizados y adaptados a las necesidades de cada cliente. Nuestro Departamento de Estudio e Ingenieria
engloba todos los pasos para la ejecucion del proyecto: ingenieria, producto, instalacion y mantenimiento.

CONSULTENOS SIN COMPROMISO, ESTAREMOS ENCANTADOS DE ATENDERLE.

Prosysten EMPRESA MANTENEDORA E INSTALADORA AUTORIZADA

Avenida de Esparteros, 19 e P. I. San José de Valderas
28918 Léganes » Madrid

Tel.: 916 107 089 e E-mail: contacto@prosysten.com I | poducto
www.prosysten.com CRUTEECL
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BOSSARD SPAIN, SOCIO INDUSTRIAL
DEL LABORATORIO INDUSTRIA 4.0
DE LA UNIVERSIDAD EUROPEA DE
MADRID.

El laboratorio Industria 4.0 de la UEM facilita a
los estudiantes de la Escuela el conocimiento de
tecnologias y sistemas inteligentes de
fabricacion.

La celeridad con la que est& evolucionando la tecnologia en los
Ultimos afios y la transformacién que estd suponiendo la
irrupcion de la digitalizacion en la industria manufacturera, ha
llevado a la Universidad Europea de Madrid a analizar nuevas
formulas de acercar este conocimiento a sus estudiantes para
dotarlos de la méaxima preparacion para un futuro profesional en
un entorno laboral en constante cambio.

A este compromiso de aunar la realidad industrial al mundo
académico, se ha sumado Bossard Spain, participando como
socio industrial del laboratorio Industria 4.0. El laboratorio esta
dotado con los Ultimos avances en automatizacion industrial y
dispone de varias zonas de trabajo que representan distintos
niveles de automatizacion y tecnologias, agrupando a distintas
profesiones en un concepto comln que se enmarca en la 4°
revolucién industrial. Para Veroénica Egido, subdirectora del 4rea
de Ingenieria Industrial “contar con Bossard como socio industrial
del laboratorio Industria 4.0 nos permite tener a una empresa
puntera en el desarrollo de tecnologias orientadas al concepto
de Smart Factory, que nos ofrece parte de su tecnologia y su
experiencia para el aprendizaje de nuestros estudiantes en
conceptos innovadores.”

En este laboratorio se pueden realizar actividades practicas de
control de procesos industriales desde la nube, ciberseguridad,
programacion de robots de distintos tipos con y sin vision
artificial, scadas, PLCs, pantallas HMI, configuracion de redes
industriales, control y gestion de producto durante la produccion,
gemelo digital, generacién de datos de proceso, fabricacion
adaptativa, 10T (internet de las cosas), simulacién de procesos,
cinta de transporte inteligente, control y gestion del consumo

energético de procesos, generacion y adecuacion de sistemas
eléctricos o distintos sistemas y tipos de sensores, como RFID
(Radio Frequency Identification) entre otras con el objetivo de
que el estudiante conozca y pueda comenzar a desarrollar su
carrera profesional con unos amplios conocimientos sobre
distintos procesos utilizados actualmente en el ambito laboral.

Segun Egido, “para la Escuela, la figura de los socios industriales
como Bossard Spain nos permite acercar la realidad de la
industria al estudiante en el lugar donde el aprendizaje tiene un
caracter mas practico, nuestros laboratorios. La incorporacién de
tecnologia como la aportada por Bossard y su asesoramiento
para la incorporacion en asignaturas de Logistica o
Automatizacion enriquecen al estudiante y le dotan de
competencias que no serfan posibles sin esta sinergia.”

Para Antonio Garcia, CEO de Bossard Spain, “la donacién de un
sistema logistico avanzado para el Laboratorio Industria 4.0
simboliza nuestro compromiso con la educacion y la innovacion
tecnoldgica y nuestra contribucion, con nuestro expertise, a la
creacion de una nueva generacion de profesionales capaces de
liderar la transformacién industrial en la era digital.”

El laboratorio Industria 4.0 esta disponible para los estudiantes
del drea de Ingenieria Industrial, en las especialidades de
Mecénica, Electronica y Automatica y Robdtica, tanto en Grado
como en Master. Asimismo, lo utilizan los estudiantes del Grado
en Ingenieria Biomédica y los del Grado en Ingenieria Informatica.

Bossard Spain SA
www.bossard.com



PANASONIC CONNECT ELEVA LA
RESISTENCIA DE SUS TABLETAS CON
LOS NUEVOS TOUGHBOOK G2 Y 33.

Estos dos nuevos modelos de Panasonic
establecen un nuevo estandar en términos de
potencia de procesamiento "Alder Lake",
seguridad y modularidad.

Panasonic Connect, empresa lider en el desarrollo de tecnologias
innovadoras y soluciones profesionales, ha anunciado hoy las
nuevas versiones de sus tablets robustas con teclado desmontable
TOUGHBOOK G2mk2, de 10,1 pulgadas, y el 33mk3, de 12
pulgadas. Destacan por su resistencia, personalizacién,
conectividad, autonomia de la bateria y productividad, ya que
proporcionan a los trabajadores méviles una solucion equilibrada,
independientemente de la tarea o su entorno.

Rendimiento éptimo para cualquier aplicacion

Los dispositivos TOUGHBOOK G2mk2 y 33mk3 de Panasonic
ofrecen un rendimiento lider en el mercado, una conectividad
optimizada y una mayor modularidad para adaptarse a las
diferentes necesidades de los trabajadores moviles. Utilizan la
gama de procesadores Intel® Core™ (Alder Lake) i5 de 12°
generacion, con tecnologia Intel vPro®, que ayuda a ejecutar las
aplicaciones mas complejas en Windows 11 Pro. Para aquellos
gue requieran un rendimiento superior, el nuevo procesador
opcional Intel® Core™ i7 con tecnologia Intel vPro® ofrece un
refuerzo adicional de la potencia de célculo.

Ambos incorporan la tecnologia gréafica Intel® Iris® Xe, que
permite un rendimiento grafico superior, pensando en el sector
de los servicios de emergencia. Para profesionales como las
unidades de bomberos, el TOUGHBOOK 33 se utiliza como
terminal de datos mévil (MDT). Ejemplo de ello es el caso del
Greater Manchester Fire and Rescue Service, donde su personal
puede acceder, en el vehiculo, a datos cartogréaficos y de puntos
de interés detallados, donde las actualizaciones precisas y en
tiempo real son fundamentales.

En caso de incidente, cuando este dispositivo se separa del muelle
del vehiculo, se puede continuar consultando simultdneamente
la ubicacién de los hidrantes, los planos de los edificios, las
tarjetas de riesgo, las directrices operativas, las comprobaciones
de seguridad contra incendios en el hogar, la informacién precisa
del vehiculo o cualquier necesidad que dependa de un
rendimiento informatico superior.
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Mayor modularidad que aumenta la flexibilidad y seguridad

La nueva TOUGHBOOK G2 destaca por su adaptabilidad y
resistencia, llevando el disefio modular a nuevos niveles y
priorizando la seguridad para cualquier aplicacion. En esta
renovada version, la parte trasera del dispositivo puede equiparse
con un lector de huellas dactilares, ideal para usuarios del sector
de la defensa, quiénes necesitan autenticar el acceso seguro a
datos sensibles o confidenciales. Ademas, el &rea superior del
G2mk2 - que ya se podia personalizar con cinco periféricos - es
ahora también compatible con una ranura para tarjetas de
memoria MicroSD, lo que permite al personal acceder y transferir
datos de forma agil.

Conectividad lista para 5G

El G2mk2 puede conectarse a redes privadas 5G, lo cual responde
a la necesidad identificada por Panasonic Connect al observar un
creciente interés en dispositivos capaces de conectarse a redes
5G (SA). Este hito facilita, a sectores como el transporte y la
logistica, la fabricacién y los servicios de emergencia, aprovechar
las ventajas de estas redes totalmente personalizadas, que
ofrecen una latencia ultrabaja, tiempos de respuesta mas agiles
y una transferencia de datos y comunicacién optimizadas para
los trabajadores moviles.

Los dos nuevos modelos de la compania tecnolégica utilizan el
potente estandar de conectividad Thunderbolt™, el mejor de su
categoria, que posibilita la transferencias de datos, energia y
video de gran ancho de banda. También incluyen la ultima
tecnologia Wi-Fi (Intel® Wireless 6E AX211) que ajusta el ancho
de banda éptimo para ahorrar bateria.

Resistencia lider en el mercado para todo tipo de profesionales
que trabajan en remoto

La robustez de grado militar y las capacidades de resistencia
frente al agua y el polvo con clasificacién IP65** de ambos
TOUGHBOOK permiten a los usuarios seguir trabajando en
cualquier entorno, sin temor a que las caidas, los golpes, las
vibraciones y las temperaturas extremas afectan a la
productividad. Esta ventaja aporta valor especialmente a los
operarios de industrias como la logistica o la del transporte, en
las que el disefo polivalente del 33mk3 permite montarlo y
desmontarlo de carretillas elevadoras cuando sea necesario. Esto
proporciona mayor flexibilidad y eficacia que los dispositivos fijos
instalados en vehiculos.

Mayor transparencia y usabilidad en la autonomia de la bateria
La duracion de la bateria de estas nuevas tabletas robustas sigue
siendo la misma, pero la forma de medir la productividad y la
autonomia ha evolucionado. Ahora se ajusta al perfil de uso tipico
del trabajador actual, especialmente para aquellos que utilizan
aplicaciones que consumen grandes cantidades de energia.

En palabras de Dirk Weigelt, Senior Product Marketing Manager
de Panasonic Connect, "ambos ofrecen un fantastico equilibrio
entre rendimiento lider en el mercado, rentabilidad y duracién de
la bateria para el trabajador movil actual, que utiliza cada vez mas
una serie de exigentes aplicaciones sobre el terreno” y anade que,
"estas Ultimas iteraciones demuestran el profundo conocimiento
de Panasonic de los requisitos de sus clientes,
independientemente del sector, para rendir al maximo de forma
constante sobre el terreno. "

Panasonic Business
www.panasonic.com/es/
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ABB LANZA EN PRIMICIA UN NUEVO
MOTOR SYNRM IE5 DE
REFRIGERACION LIQUIDA MAS
EFICIENTE Y DE ALTA POTENCIA.

El nuevo diseio combina Ila eficiencia
ultrapremium de los motores SynRM con el alto
rendimiento de la refrigeracion liquida que
antes so6lo ofrecian los motores de induccion.

Los motores refrigerados por liquido IE5 SynRM son ideales para
aplicaciones en las que una alta potencia en un tamano
compacto es un factor critico.

La eficiencia IE5 y la excelente fiabilidad optimizan el coste total
de propiedad gracias al menor consumo de energia y a la
reduccion de los costes de funcionamiento y mantenimiento.

ABB, compafifa lider tecnolégica en electrificacion y
automatizaciéon, ha alcanzado un nuevo hito global con el
lanzamiento en primicia de una version de su serie SynRM [E5
(motor sincrono de reluctancia), que combina la eficiencia
energética ultrapremium y un sistema de refrigeracion liquida
altamente eficaz. Esta nueva versién representa un avance
significativo en términos de potencia y fiabilidad ya que, gracias
a su diseno mejorado y compacto, establece un estandar superior
en eficiencia energética y refrigeracion.

Los motores SynRM IE5 de refrigeracion liquida ofrecen a la
oportunidad de ahorrar costes energéticos y reducir emisiones
tanto en nuevos proyectos como en proyectos de sustitucion
directa de motores menos eficientes. Son especialmente idoneos
para una amplia gama de industrias, incluyendo la propulsion
marina, la produccién de caucho y plasticos o alimentacion y
bebidas.

Los motores SynRM IE5 de refrigeracion liquida ofrecen una gran
ventaja al ser considerablemente mas eficientes que los motores
de induccion tradicionales refrigerados por liquido utilizados
comunmente en la actualidad. Ademas, poseen un notable

potencial de mejora mediante tecnologfa de ahorro energético.
Y es que la eficiencia energética juega un papel crucial en la
optimizacion del coste total de propiedad (TCO, por sus siglas en
inglés) de un motor eléctrico. De hecho, el coste de la energia
necesaria para el funcionamiento durante su vida Util representa
aproximadamente el 97% del TCO de un motor, mientras que el
coste de adquisicion apenas alcanza el 2%. Los motores de
eficiencia clase IE5 presentan un 40% menos de pérdidas de
energfa en comparacién con los motores IE3 utilizados
convencionalmente. Esta diferencia implica que el periodo de
amortizacion al elegir un motor IE5 en lugar de uno IE3 suele ser
inferior a un afio.

La fiabilidad de esta nueva gama de ABB se ve reforzada gracias
a una refrigeracion altamente efectiva, que combina un rotor
SynRM frio con nervaduras de refrigeracion en el conjunto de
cojinetes, disminuyendo asi la temperatura de operacién de los
mismos. Este factor contribuye significativamente a prolongar la
vida util de este componente crucial y a reducir los requisitos de
mantenimiento asociados.

Los motores de ABB estan disefiados con una alta robustez,
equipados con juntas herméticas que previenen la entrada de
humedad, suciedad y polvo. Ademds, cuentan con una superficie
exterior lisa que evita la acumulacion de polvo. Estas
caracteristicas los hacen adecuados para aplicaciones exigentes
que requieren una alta densidad de potencia en espacios
reducidos, como los sistemas de propulsién y los propulsores
marinos.

Los motores son robustos, con juntas estancas que impiden la
entrada de humedad, suciedad y polvo, y una superficie exterior
lisa para evitar la acumulacién de polvo. Esto los hace perfectos
para aplicaciones exigentes que requieren una alta densidad de
potencia en espacios reducidos, como los sistemas de propulsién
y los propulsores marinos. Ademas, estos motores no necesitan
ventiladores ni ventilacion, lo que significa que no perturban el
aire circundante ni liberan calor en el entorno local. Esta
caracteristica representa una ventaja significativa en procesos
sensibles al flujo de aire, como la produccién de caucho y
plasticos, asi como en aplicaciones alimentarias y de bebidas,
como las maquinas de conchado de chocolate. La ausencia de
ventiladores también contribuye a mejorar el entorno de trabajo
al reducir los niveles de ruido.

Stefan Floeck, presidente de la division de motores de baja
tension IEC de ABB, afirma que: " ABB ha sido pionera tanto en
la tecnologia SynRM como en la refrigeracién liquida para
motores de induccién. Ahora, hemos combinado ambas
innovaciones en nuestro motor IE5 SynRM refrigerado por
liquido, lo que permite a nuestros clientes disfrutar de las ventajas
de la eficiencia ultrapremium en una gama aun mas amplia de
aplicaciones. Esta incorporacion representa otra primicia mundial
para nuestra serie, tras el lanzamiento de nuestro motor IE5
SynRM para zonas peligrosas con seguridad aumentada".

La alta potencia del SynRM IE5 refrigerado por liquido
proporciona una mayor flexibilidad de disefo. Puede permitir la
actualizacién de una maquina para ofrecer una potencia superior
en el mismo espacio, o posibilitar una instalacién mas compacta
manteniendo la misma potencia. Ademas, los motores SynRM
IE5 de refrigeracion liquida son notablemente mas ligeros que
los existentes actualmente en el mercado, lo que facilita su
manejo e instalacion. Por ejemplo, un motor SynRM IE5 de 240
kW y tamafio 315 pesa solo 870 kg, casi la mitad que un motor
de induccién IE3.



Estos motores estan disponibles en tamanos de bastidor [EC 200-
315 en bastidores de aluminio, con la opcién de acero disponible
bajo pedido. Su disefio versatil permite a los motores ofrecer un
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rendimiento excepcional en una amplia gama de potencias,
desde 37 hasta 710 kW a 400 V.

El negocio de Motion de ABB mantiene el mundo en
movimiento, mientras ahorra energia todos los dias. Innovamos
y desafiamos los limites de la tecnologia para crear un futuro con
bajas emisiones de carbono para clientes, industrias y sociedades.
Con nuestros convertidores de frecuencia, motores y servicios
digitales; clientes y socios logran un mayor nivel de rendimiento,
seguridad y fiabilidad. Ofrecemos una combinacién de tecnologia
y especializacion sectorial con vistas a ofrecer la mejor solucién
de motores y convertidores para una gran variedad de
aplicaciones en todos los segmentos industriales. Gracias a
nuestra presencia internacional, siempre estamos cerca de los
clientes para atenderlos. Con méas de 140 afos trabajando con
trenes de potencia eléctricos, cada dia aprendemos vy
acumulamos mas experiencia para seguir mejorando.

ABB Automation Products GmbH
www.abb.com/instrumentation

UNA AUTENTICA MARAVILLA EN
CUANTO A DISTANCIA.

Pequefa carcasa y gran alcance: gracias a la
tecnologia TOF, la nueva fotocélula
autorreflexiva compacta ODT3CL1-2M de Leuze
logra un alcance de hasta dos metros. Este
sensor 2 en 1 detecta la presencia de objetos y
al mismo tiempo transmite los valores de las
mediciones.

Con la nueva fotocélula autorreflexiva laser ODT3CL1-2M, la
Sensor People de Leuze aumenta el alcance de sus sensores de
distancia de la serie 3C. Gracias a la innovadora tecnologia TOF
(Time-Of-Flight), el sensor de conmutaciéon y medicién con
supresion de fondo ofrece un alcance de hasta dos metros. Esto
hace que el ODT3CL1-2M sea adecuado para todas las
aplicaciones de intralogistica que necesiten cubrir largas
distancias; por ejemplo, en sistemas de transporte sin conductor
(AGV) para monitorizar la posicion de productos, para controlar
las pinzas de los robots o en el control de calidad. Su uso fiable
estd garantizado incluso bajo condiciones adversas, ya que el
sensor cubre los exigentes requisitos del indice de proteccion
IP6OK.
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Solucién préactica 2 en 1

Al tratarse de una solucion 2 en 1, el ODT3CL1-2M reduce el
coste y el trabajo de los usuarios en cuanto a suministro,
instalacion, puesta en marcha y funcionamiento. Gracias a sus
dos puntos de conmutaciéon independientes, es capaz de realizar
tareas de deteccién y medicion al mismo tiempo. Por tanto, los
operadores de sistemas pueden cubrir ambos requisitos con un
solo sensor. Esto resulta ventajoso si, entre otras cosas, se utilizan
lanzaderas: estas pueden establecer y variar su velocidad
mediante los puntos de conmutacion independientes. Asi se
pueden transportar los productos rapidamente a la posiciéon
deseada.

Todo a la vista mediante 10-Link

Los valores medidos y los datos de proceso del sensor se pueden
transmitir al sistema de control de la maquina a través de I0-Link.
Esto permite a los usuarios evaluar de forma sencilla todos los
datos de diagnostico de la fotocélula autorreflexiva; por ejemplo,
informacién sobre la temperatura o la calidad de la sefal, asf
como avisos. También facilita la sustitucién del dispositivo: los
preajustes se transfieren al nuevo dispositivo sin pérdidas a través
de 10-Link y sin necesidad de volver a configurar el sensor.

Atk HSR

Apto para cualquier espacio

Gracias a su disefio compacto (11,4 x 34,2 x 18,3 milimetros; An
x Al x L), la fotocélula autorreflexiva laser ODT3CL1-2M también
se puede usar donde el espacio es limitado. Por ejemplo, se
puede emplear en la pinza de un brazo robético, en lanzaderas
0 gruas apiladoras. El punto de luz pequefio y claramente visible
permite una rapida alineacion durante la puesta en marcha. El
alcance operativo se puede ajustar numéricamente a través de
IO-Link. Otra ventaja de la fotocélula autorreflexiva es la prueba
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de objetos integrada, que permite comprobar con rapidez la
reserva de funcion.

Serie 3C: para cualquier distancia

Con la serie 3C, Leuze proporciona una solucién de sensores que
también es adecuada para distancias inferiores a dos metros. La
fotocélula autorreflexiva ODT3C es apropiada para alcances de
hasta 150 milimetros, e ideal para procesos de embalaje, por
ejemplo.

El ODT3CL1-2M desempena tareas de deteccion y suministra
informaciéon de distancia al control de la maquina. El sensor
también detecta objetos con estructura cromética a una distancia
de hasta dos metros.

Gracias a su carcasa extremadamente pequefna y compacta (11,4
mm x 34,2 mm x 18,3 mm), el ODT3CL1-2M se puede utilizar
en numerosas aplicaciones diferentes.

En sistemas de transporte sin conductor (AGV) los sensores
opticos del ODT3CL1-2M monitorizan, por ejemplo, que los
palets se reciban y transfieran correctamente.

Las fotocélulas autorreflexivas son ideales para comprobar la
ocupacion de compartimentos con lanzaderas, detectando para
ello si el espacio que se va a ocupar esta libre.

Ademas de detectar la presencia de componentes, la fotocélula
autorreflexiva laser ODT3CL1-2M también puede detectar puntos
de referencia definidos de componentes y comprobar asi la
calidad. En este caso los sensores funcionan de manera fiable
con diferentes estructuras de superficie.

Leuze Electronic SAU
www.leuze.es
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KONICA MINOLTA LANZA SU NUEVO
SISTEMA CON IA PARA PREVENIR Y
DETECTAR CAIDAS DE PACIENTES EN
HOSPITALES.

Konica Minolta da un paso adelante en la
transformacion del sector sanitario con el
lanzamiento de su revolucionario sistema de
camaras de cuidados y control de pacientes, una
solucion que permite prevenir y detectar
posibles caidas al instante.

Este innovador dispositivo, disefnado para optimizar la atencién
médica y mejorar la calidad de vida de los pacientes, marca un
hito en la estrategia del fabricante.

Cuando un paciente se cae en su habitacion, el tiempo que
transcurre desde que se produce el desplome hasta que se
obtiene la asistencia es vital para la salud, la calidad de vida y la
recuperacion de este. Por eso, es necesario intentar estar atentos
y anticiparse a estos posibles accidentes.

En este sentido, la prevencion de caidas requiere un enfoque
multidisciplinario que involucre al personal sanitario, al paciente
y por su puesto al entorno, pero también requiere del apoyo de
la tecnologia, que puede facilitar la vigilancia, el control y la
asistencia de los pacientes en sus habitaciones. Las camaras de
Konica Minolta ofrecen monitorizacién integral de los pacientes,
permitiendo a los profesionales de la salud tener un acceso
instantaneo a datos cruciales, proporcionando informacion en
tiempo real para una toma de decisiones mas rapida y precisa y
por supuesto, detectar y prevenir cualquier caida que se pueda
producir en las distintas habitaciones.

Bajo el objetivo de optimizar y aumentar la eficiencia de la
atencion hospitalaria estas soluciones permiten automatizar parte
del control y, por tanto, la asistencia al paciente. El software de
cuidados con inteligencia artificial (IA) de Konica Minolta
supervisa a través de la imagen el bienestar de los pacientes en
habitaciones privadas, pasillos y zonas generales, utilizando un
sensor optico.

Para una gestion eficaz del control del paciente, se instala una
cdmara en la habitacién, que permite visualizar en todo
momento la situacién del paciente y de su entorno. Esta
informacion visual es analizada de forma constante e inmediata
por el sistema de video y si se detecta un comportamiento
anémalo del paciente se enviard al momento un aviso al
dispositivo elegido y se monitorizara registrandolo como algo
inusual.

Ademas de automatizar parte del control y la asistencia, la
integridad y la imagen del paciente estard completamente
protegida, dado que estas cdmaras no almacenan las imagenes,
cumpliendo asi con la legislacion sobre privacidad.

“En Konica Minolta, nos enorgullece presentar este avance
significativo para la atencién sanitaria. Nuestro sistema de
cadmaras de cuidados y control de pacientes refleja nuestro
compromiso continuo con la innovacién y la mejora de la vida
de las personas. Creemos que esta tecnologia serd un catalizador
para la transformacion positiva en la atencion médica moderna”,
expreséd Vitor Hugo, Head of Product Marketing de Konica
Minolta.

LsumindustriaNews
CONECTA CON LA INDUSTRIA.

Con el lanzamiento de este sistema, Konica Minolta reafirma su
posicién como lider en soluciones tecnolégicas avanzadas y su
contribucién al avance de la atencién médica hacia un futuro mas
eficiente, preciso y centrado en el paciente.

Visionado, Analisis y Monitorizacion

El proceso de andlisis consta de tres etapas. Primero, el software
captura imagenes de los pacientes en sus habitaciones y las envia
al servidor del Edge Box. En segundo lugar, se someten las
imagenes a una revision, y si es necesario, se envian alarmas al
sistema para poder responder réapidamente a la situacion y
brindar la asistencia necesaria al paciente.

Por dltimo, la monitorizacién nos permite hacer seguimiento de
los diferentes estadios del paciente. Esta capacidad de
monitorizacion avanzada contribuye a la mejora de la atencién,
permitiendo a los profesionales de la salud ajustar los planes de
tratamiento de manera mas efectiva y proporcionar
intervenciones tempranas cuando sea necesario.

Konica Minolta Business Solutions Spain SA

www.konicaminolta.es
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LOS FRAUDES ELECTRICOS CRECEN
UN 35% EN CINCO ANOS Y LOS
VINCULADOS A PLANTACIONES DE
MARIHUANA CASI UN 70%.

S6lo en 2023, Endesa detectoé cerca de 150
manipulaciones de la red al dia. El 37% de la
energia defraudada detectada el pasado ano se
vincula al cultivo de marihuana, casi diez puntos
mas que en 2022 y un 83% mas que hace cinco
anos. Plantaciones y fraudes en grandes
consumos acaparan el 74% del volumen
defraudado.

La valoracién econdmica de las pérdidas a nivel nacional supera
los 2.000 millones al afo, lo que supone 69 euros anuales por
cada suministro.

El fraude eléctrico en Espafa se ha incrementado de manera
relevante en los Ultimos afos hasta convertirse en un serio
problema con especial incidencia en algunas zonas de nuestro
pais. En los ultimos cinco afios, los casos de manipulacion de las
instalaciones eléctricas detectados por Endesa han crecido un
35% vy los vinculados a plantaciones de marihuana casi un 70%.

Tan solo el pasado afio, e-distribucion, la filial de redes de Endesa,
desmantelé cerca de 150 fraudes al dia, una practica que supone

una grave amenaza para la seguridad de las personas y genera
importantes perjuicios para el conjunto de la sociedad. Las
estimaciones indican que el fraude eléctrico le cuesta al conjunto
de los consumidores espafnoles mas de 2.000 millones al afio, el
equivalente a 69 euros al afo por cada punto de suministro.

“La manipulacion de las instalaciones eléctricas nos afecta a
todos. Supone un riesgo fisico que puede provocar incluso la
muerte de los implicados o de terceros que no tienen nada que
ver con esta practica ilegal, afecta a la calidad del suministro a
los vecinos y cuesta dinero a todos los consumidores”, sefala
José Manuel Revuelta, director general de Redes de Endesa.

En los cinco ultimos afios los casos de fraude de todo tipo
detectados por e-distribucion han aumentado un 35%: desde
los 39.300 expedientes de 2019 a los cerca de 53.300
contabilizados en 2023. La energia recuperada vinculada a estos
expedientes se ha disparado un 58% hasta alcanzar los
662GWh, equivalente al consumo de 190.000 hogares.

Plantaciones de marihuana y grandes consumos vinculados a la
actividad industrial y los negocios acapararon el 74% de la
energia defraudada detectada durante el pasado ejercicio por la
filial de Endesa. La otra cuarta parte correspondio al sector
residencial, aunque es destacable que sélo el 2% se localizé en
las viviendas con un consumo mas bajo, con una potencia
contratada inferior a los 3KW.

Plantaciones de marihuana

Por el contrario, las instalaciones para cultivar marihuana en el
interior de edificios, las conocidas como plantaciones indoor,



concentran ya el 37% de la energia recuperada en los fraudes
detectados por Endesa, casi diez puntos mas que hace un afo.

Los expedientes por enganches ilegales a la red eléctrica
vinculados a plantaciones de cannabis en las zonas en las que
opera e-distribucién han aumentado cerca de un 70% en los
cinco ultimos anos, y la energia recuperada en estos expedientes
ha crecido un 83% en el mismo periodo. Cada dia de 2023, los
técnicos de e-distribucion desconectaron de la red una media de
7 plantaciones de marihuana.

Cada plantacién consume, en promedio, como 80 viviendas con
lo que el impacto de estas instalaciones fraudulentas en las
pérdidas del sistema eléctrico y en el deterioro de los
equipamientos y de la calidad de suministro en zonas con
elevado porcentaje de fraude es evidente.

Se estima que las plantaciones de marihuana consumen en
Espana unos 2,2 TWh de electricidad, equivalente al consumo
de Sevilla en un ano. En algunas zonas, acaparan hasta el 80%
del consumo eléctrico y los sistemas de iluminacién y ventilacion
utilizados para acelerar el crecimiento de las plantas funcionan
mediante enganches ilegales que causan estragos en la red
eléctrica. Generan sobrecargas que activan las protecciones de
los centros de transformacion provocando interrupciones de
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suministro que afectan a todos los vecinos de la zona'y, en casos
extremos, llegan a originar incendios en lineas subterrdneas o
incluso en centros de transformacion recién instalados. Durante
el pasado afo, se incendiaron 14 centros de transformacién sélo
en Sevilla y Granada por sobrecargas derivadas del fraude.

La proliferacién de estas instalaciones ilegales controladas por
“verdaderas organizaciones trasnacionales con una potente
actividad policriminal” seguin los datos del ministerio del Interior,
supone ademas un riesgo para la actuacion de los inspectores y
técnicos de e-distribucién, que deben actuar encapuchados para
evitar su identificacion 'y desarrollan su labor con
acompanamiento policial. En el Gltimo ano, e-distribucion ha
participado en cerca de 2.400 operaciones de las Fuerzas de
Seguridad para desmantelar cultivos indoor, una colaboracién
que se refuerza con el intercambio continuo de datos y se
extiende a otros expedientes de manipulaciones en la red, ya que
en seis de cada diez casos es necesaria su colaboracion para
cortar los suministros fraudulentos.

Inspecciones y tecnologia

El uso de la inteligencia artificial y el empleo de nuevas
tecnologias se han convertido en herramientas esenciales para
combatir un fraude cada vez mas profesionalizado y en el que
existe una alta tasa de reincidencia tras la que subyace una
percepcion de escaso riesgo econdmico y una legislaciéon mas
laxa que en otros paises de nuestro entorno. En Espafna la
defraudacién de fluido eléctrico esta tipificada como un delito
leve con pena de multa a diferencia de paises como Francia,
Alemania, Portugal o Italia, donde se considera un delito grave
gue puede acarrear pena de carcel.

Para combatir este problema que afecta al conjunto de los
ciudadanos, e-distribucion realizé el pasado afo cerca de
400.000 inspecciones y tiene previsto efectuar 1,5 millones de
inspecciones en periodo 2024-2026.

La colaboracion ciudadana también resulta crucial para luchar
contra este delito. Los ciudadanos pueden informar de manera
anonima a su compania distribuidora si sospechan que se esta
cometiendo fraude en su entorno. Los clientes en el drea de
distribucion de Endesa pueden escribir al correo electrénico
anomalias@enel.com, llamar al teléfono gratuito 800760220 o
rellenar un formulario en la web de edistribucion.com. Durante
el afo pasado, a través de estas vias se registraron 55.000
denuncias que permitieron realizar 21.260 inspecciones en la red.

Endesa reitera su disposicién a colaborar con administraciones,
instituciones y fuerzas de seguridad para buscar soluciones a este
problema que supone un serio peligro para las personas y para
la red eléctrica, es origen de electrocuciones e incendios, afecta
a la calidad del suministro y tiene un elevado coste para el
conjunto de la sociedad.

Endesa

www.endesa.com
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DEFINICION DE TERMINOS CLAVE DE LA INDUSTRIA: IA Y OTRA
TERMINOLOGIA. POR PETER SPRING, RESPONSABLE DE PRODUCTO DE
PRODX™, INSPECCION DE PRODUCTOS DE METTLER-TOLEDO.

La inteligencia artificial (IA) se ha convertido en la palabra de moda; sin embargo, a menudo se
malinterpreta y se tergiversan sus verdaderas capacidades.

En esta sesién de preguntas y respuestas con el experto en Tl
Peter Spring de Inspeccion de Productos de Mettler-Toledo,
desentranaremos las palabras de moda de la industria,
aclararemos la distinciéon entre la IA y el aprendizaje automatico
y descubriremos como estas tecnologfas estan transformando la
industria alimentaria.

¢Qué es la IA? ;Ya ha llegado a la industria alimentaria?
¢Doénde podemos encontrarla?

En pocas palabras, la IA estd disefada para pensar por si misma
de una manera que iguale o supere a la inteligencia humana. Se
ha concebido para aprender y adaptarse, para tomar mafana
una decision mejor que la de hoy.

Para ello, la IA precisa de una gran cantidad de datos, lo que
implica el uso de algoritmos y modelos avanzados de analisis,
identificacién de patrones y obtencién de informacion
significativa. A diferencia de la informatica tradicional, los
sistemas de IA pueden gestionar tareas complejas, resolver
problemas y exhibir un nivel de inteligencia que les permite
responder de forma eficaz a diversos escenarios.

Si bien la 1A esta presente en los sistemas y aplicaciones de alta
gama, su impacto en las lineas de produccién adn no es muy
significativo. Sin embargo, se usa mucho para el anélisis, el
modelado y la prediccion. Por ejemplo, en la seguridad
alimentaria, la IA puede mejorar la seguridad de las cadenas de

distribucién, aumentar la productividad y detectar problemas en
las maquinas antes de que se produzcan.

¢Qué es el aprendizaje automatico?

El aprendizaje automatico es un subconjunto de la IA centrado
en el desarrollo de algoritmos y modelos estadisticos que
permiten a los ordenadores aprender de los datos y mejorar su
rendimiento. A menudo, se trata de una tarea especifica, como
un sistema de reconocimiento de voz. Aunque este sistema
puede parecer inteligente e igual a la IA, no presenta una
comprensiéon avanzada del idioma, simplemente escucha los
sonidos clave y, al detectarlos, realiza ciertas tareas.

Los algoritmos de aprendizaje automatico solo estan disefiados
para aprender y adaptarse a partir de los datos, con lo que
perfeccionan su rendimiento a lo largo del tiempo. Un ejemplo
de aprendizaje automatico en la industria alimentaria es la
funcién de mantenimiento predictivo de algunas maquinas de
produccién. Dentro de estos sistemas, se analizan los datos de
las méaquinas para predecir posibles averias y optimizar la
sustitucion de piezas, lo que, en Ultima instancia, reduce el
tiempo de inactividad.

¢En qué se diferencian?

Si bien el aprendizaje automatico es un componente de la IA,
esta abarca mas que el aprendizaje a partir de los datos. La IA



posee la capacidad de pensar, razonar y adaptarse a nuevas
situaciones, lo que le permite encontrar soluciones novedosas
gue no se han establecido previamente. El aprendizaje
automatico, por otro lado, se centra en el entrenamiento de
modelos con datos para hacer predicciones o realizar tareas.

¢Por qué hay confusién?

La confusién en torno a la IA se debe a su amplia aplicaciéon y al
uso indebido del término. A menudo, la IA se usa indistintamente
con el aprendizaje automatico u otras tecnologfas, lo que genera
ideas erréneas sobre sus verdaderas capacidades. Es fundamental
comprender que la IA presenta capacidades inteligentes de toma
de decisiones y resolucion de problemas, mas alla del mero
procesamiento de datos.

¢Qué ventajas tienen?

Tanto la IA como el aprendizaje automatico ofrecen numerosas
ventajas en la industria alimentaria. La IA puede mejorar la
seguridad alimentaria, optimizar los procesos logisticos y mejorar
la productividad. Mediante la automatizacion de las tareas
manuales, las empresas pueden aprovechar la IA para aumentar
el valor de su plantilla formando a los empleados para que
trabajen con sistemas inteligentes. El aprendizaje automatico, en
particular, permite el mantenimiento predictivo, lo que optimiza
el rendimiento de la maquina y reduce las costosas averias.

¢Hay desventajas?

Si bien el potencial de la IA es inmenso, existen ciertos riesgos y
retos. La calidad de los datos que se introducen en los sistemas
de 1A es primordial, ya que aqui se aplica el principio de “basura
entra, basura sale”. Los datos incorrectos o sesgados pueden dar
lugar a decisiones erroneas. Ademads, si los sistemas de A
funcionan de forma auténoma sin las protecciones adecuadas,
un pequeno error o mal funcionamiento en una parte del sistema
puede causar un efecto domind. Asegurar la supervision humana
y la implementacion de salvaguardas es esencial para mitigar
estos riesgos.

¢Cuanto falta para que la IA llegue a esta industria?

La IA ya estd haciendo acto de presencia en sistemas vy
aplicaciones de alta gama de la industria alimentaria. Sin
embargo, su integraciéon generalizada en las lineas de produccion
aun no se ha realizado por completo. A medida que la tecnologia
avance y la conectividad mejore, el potencial de la IA para
transformar los procesos operativos seguirad aumentando.

¢Como puede funcionar la inspeccion de productos con la
I1A?

Las soluciones de tecnologia de inspeccién de productos pueden
desempenar un papel crucial en la mejora de las capacidades de
la IA. Al integrar la inspeccion de productos en los sistemas de
IA, se puede acceder a datos completos de numerosos
dispositivos, aplicaciones y procesos, lo que se traduce en una
toma de decisiones mas fundamentadas. Nuestra tecnologia de
inspeccion de productos proporciona una gran cantidad de datos
relacionados con los procesos de produccion de alimentos, como
el control de calidad, la deteccién de contaminacion y la
integridad de los paquetes. Este conjunto de datos se puede
analizar mediante algoritmos de IA para identificar patrones,
predecir resultados y optimizar diversos aspectos de la produccion
de alimentos. Por ejemplo, la IA puede usar nuestros datos para
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optimizar el consumo de energia, identificar las influencias
ambientales y crear programas de mantenimiento predictivo, lo
que agiliza las operaciones y mejora la eficiencia general en la
industria alimentaria.

¢Cudl sera la siguiente gran novedad en IT de la industria
alimentaria?

La digitalizacién de la industria alimentaria, impulsada por
iniciativas como los sistemas Track & Trace, tiene un enorme
potencial para la integracién de la IA. Con la IA, la industria
puede mejorar la seguridad alimentaria y la productividad,
ademds de optimizar los procesos logisticos. Ademas, la
integracion perfecta de la IA con los sistemas y aplicaciones
existentes puede permitir un anélisis exhaustivo de los datos y
una toma de decisiones fundamentadas, lo que conduce a una
mayor eficiencia y automatizacion.

Conclusion

La IA y el aprendizaje automatico son tecnologias potentes con
la capacidad de revolucionar la industria alimentaria. Por un lado,
la IA representa la cUspide de los sistemas inteligentes capaces
de tomar decisiones de forma adaptativa, mientras que el
aprendizaje automatico se centra en predicciones y tareas
basadas en datos. Al aprovechar las ventajas de la IA y el
aprendizaje automatico, los fabricantes pueden mejorar la
seguridad alimentaria, optimizar las operaciones y tomar
decisiones mejor fundamentadas. A medida que la tecnologia
sigue avanzando, el futuro depara interesantes posibilidades para
la integracion de la IA, lo que dard lugar a una industria
alimentaria mas eficiente, productiva y segura.

Sobre el autor, Peter Spring, responsable de producto de
ProdX™, Inspecciéon de productos de Mettler-Toledo

Peter Spring dirige el Departamento de Gestion de Productos del
Mettler-Toledo. Peter, ingeniero de oficio, participa en el
desarrollo de aplicaciones de software de Mettler-Toledo en todas
las industrias, incluidas la farmacéutica y la alimentaria. Su pasién
por la sostenibilidad y el cuidado del medio ambiente motiva su
deseo de crear soluciones de software que ayuden a los clientes
a dejar de usar medios tradicionales y adoptar la digitalizacion
para mejorar la eficiencia y reducir los desperdicios.

METTLER TOLEDO S.A.E

www.mt.com
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IBERDROLA' Y FCC FIRMAN UN ACUERDO PARA EL RECICLAJE INDUSTRIAL DE

PANELES FOTOVOLTAICOS.

Tras la creacion de Energyloop, la colaboracion de las compaiias continia para crear nuevas
soluciones de circularidad para avanzar en la transicion energética. Trabajaran para que el 100% de
los materiales que componen los paneles fotovoltaicos puedan llegar a ser valorizados.

FCC Ambito, filial de FCC Servicios Medio Ambiente, e Iberdrola,
a través de su programa PERSEO Venture Builder han firmado un
acuerdo estratégico de colaboracion con el objeto de impulsar el
reciclaje a escala industrial de paneles fotovoltaicos. Tras la
exitosa creacion de la empresa EnergyLoop como experiencia
conjunta para el reciclaje de palas de aerogenerador, ambas
companifas profundizan en su colaboracién para desarrollar
soluciones de circularidad para los residuos vinculados a la
generacion solar fotovoltaica.

Con la planta industrial de tratamiento de paneles fotovoltaicos
que FCC Ambito acaba de inaugurar en Cadrete (Zaragoza)
como activo de referencia, ambas compafias realizaran, en el
marco de esta colaboracion, el seguimiento y la potencial
aplicacion de las nuevas tecnologias de tratamiento que puedan
desarrollarse a corto o medio plazo y mejoren la capacidad de
valorizacion industrial de los paneles fotovoltaicos.

Ademas, y con el reto de la circularidad completa de los
diferentes materiales que componen los paneles fotovoltaicos,
se analizard la posibilidad de reincorporar los materiales
obtenidos en los procesos de tratamiento como materias primas
secundarias en la fabricacién de nuevos paneles fotovoltaicos.
Para ello se valoraran las posibles sinergias con sociedades

participadas por Iberdrola, a través de Perseo, en actividades
como puedan ser la fabricacién de paneles fotovoltaicos o el
reciclaje de metales.

Otros aspectos incluidos en el alcance del acuerdo son el estudio
de convocatorias de ayudas publicas europeas o nacionales que
puedan surgir para impulsar el reciclaje de paneles fotovoltaicos,
bien sean destinadas al impulso de la 1+D+i o bien a la propia
implantacion de instalaciones a escala industrial.

Vinculado a esta actividad, FCC Ambito lidera el proyecto de
[+D+i PV4INK, financiado por el Ministerio de Ciencia e
Innovacion y los fondos Next Generation de la Unién Europea,
cuyo objetivo es la recuperacion de la plata que contienen los
paneles fotovoltaicos y su utilizacién en aplicaciones de alto valor,
lo que permitira aumentar el indice de valorizacion y recuperar
ademas un elemento estratégico para la transicién energética.

Al contrario de lo que empieza a ocurrir con los parques edlicos,
las instalaciones fotovoltaicas todavia tienen bastantes afios de
operacion por delante. Iberdrola busca estar preparada cuando
llegue el fin de su vida util para lo que este acuerdo de
colaboracién aportard un posicionamiento idéneo. En este



mismo contexto, Iberdrola participa en el proyecto europeo
RETRIEVE, cuyo objetivo general es desarrollar tecnologias de
recuperacién innovadoras y flexibles para cada componente
principal de los paneles fotovoltaicos, en especial, el silicio.

Por parte de FCC Ambito, Marfa Jesus Kaifer, directora Técnica y
Responsable de Economia Circular, destacé que “Desde la
perspectiva de que la transicion energética es clave en los
procesos de descarbonizacion, nuestra compafia considera
objetivos estratégicos de crecimiento, como el desarrollo de
soluciones de reciclaje integral para los materiales procedentes
de la transicion energética”.

Y anadié que “este acuerdo estratégico, es continuacién de
nuestro empefo en la busqueda de las mejores tecnologias para
la recuperacién de los recursos contenidos en los residuos con el
fin de incorporarlos de nuevo a los procesos productivos. El
reciclaje de los paneles fotovoltaicos es otro proyecto al que nos
enfrentamos junto a una empresa lider en su sector, Iberdrola,
con el fin de aunar esfuerzos que garanticen la circularidad de
las energfas renovables.”

Por su parte, Alvaro Portellano, responsable de PERSEO Venture
Builder en Iberdrola, comenté que “el objetivo de Iberdrola es
reciclar todos los componentes de sus instalaciones.
Consideramos que el reciclaje no es un reto sino una
oportunidad. Por ello, vemos esta nueva colaboraciéon como una
valiosa oportunidad para contribuir a la circularidad de nuevos
elementos de la transicién energética, y amplia el alcance de
nuestra alianza con FCC Ambito, que ya aborda de un modo
exitoso el reciclaje de palas de aerogenerador a través de
EnergyLoop”

“En 2020, se lanzo el programa PERSEO Venture Builder para
promover el desarrollo de industrias innovadoras como, entre
otras, las relacionadas con la economia circular. En ese sentido,
estamos ilusionados por combinar ese objetivo con las fortalezas
y capacidades de FCC Ambito, lider global en gestion de
residuos, para impulsar y liderar el reciclaje de paneles
fotovoltaicos en la Peninsula Ibérica”, afirmo Portellano.

Alineado con la Estrategia de Sostenibilidad 2050 de FCC
Medio Ambiente

FCC Ambito es la filial de FCC Servicios Medio Ambiente
especializada en la gestiéon integral de residuos industriales,
comerciales, recuperacion de subproductos y descontaminacion
de suelos. En conjunto, dispone de un total de 39 centros de
tratamiento, distribuidos en Espafa y Portugal, que suponen mas
de 67 lineas de proceso que garantizan la funcionalidad de las
instalaciones.

FCC Servicios Medio Ambiente es la empresa del Grupo FCC que
lleva a cabo la prestacion de servicios municipales y gestion
integral de residuos desde hace 120 afos, y sirve a mas de 67
millones de personas en cerca de 5.400 municipios de todo el
mundo. En 2023, la empresa gestion6 24,7 millones de
toneladas de residuos y produjo 4,8 millones de toneladas de
materias primas secundarias y combustible derivado de residuos.
FCC Ambito aporta su amplia experiencia en el reciclaje vy
comercializacién de materias primas secundarias para la
definicién de los procesos operativos en el desarrollo de los
proyectos de que se deriven de esta alianza. La incorporacion de
nuevas tecnologfas en este tipo de proyectos permitird a FCC
Ambito afianzarse y posicionarse como actor clave en los
procesos de economia circular del pais, pilar fundamental de la
Estrategia de Sostenibilidad 2050 de FCC Medio Ambiente.

Esta Estrategia de Sostenibilidad consiste en una hoja de ruta de
desarrollo de negocio a 30 afios que integra objetivos y
compromisos muy exigentes y de alto valor anadido para la
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compaffa y el conjunto de la sociedad, y que se agrupan en
cuatro ejes de actuacion: medioambiental, social, de excelencia
y de buen gobierno.

La economia circular, base del modelo de negocio de Iberdrola
Con Esta colaboracion responde a la apuesta de Iberdrola por un
modelo energético sostenible y se enmarca en su programa
PERSEO Venture Builder para fomentar el desarrollo de empresas
industriales innovadoras que trabajen en nuevos ambitos de la
electrificacion y en sectores dificiles de descarbonizar.

Iberdrola define su estrategia de economia circular como un
proceso que afecta a toda su cadena de valor, tanto a los
procesos productivos propios, como a los de sus proveedores y
clientes. El grupo prioriza la contratacién de empresas con
sistemas de gestion ambiental e impulsa, junto con sus
suministradores, el ecodisefo, el analisis del ciclo de vida de los
productos y el uso de materiales de bajo impacto ambiental.

La compania impulsa también la economia circular a través de la
reduccion del uso de recursos naturales mediante su apuesta por
la descarbonizaciéon y la electrificacion, o la utilizacion mas
sostenible de los recursos naturales a través del impulso del uso
de tecnologias y procesos mas eficientes y limpios. Ademas,
fomenta la investigacion para desarrollar soluciones al uso de
residuos y promueve el consumo responsable con programas de
sensibilizacion ambiental.

Desde su creacion en 2008, PERSEO ha invertido 100 millones
de euros en start-ups que desarrollan tecnologias y modelos de
negocio innovadores, poniendo el foco en aquellos que permitan
mejorar la sostenibilidad del sector energético mediante una
mayor electrificacion y descarbonizacion de la economia. El
programa ha orientado sus actuaciones al andlisis de
oportunidades de negocio y a la colaboracion tecnoldgica con
start-ups y companias emergentes en el mundo.

A través de PERSEO, en 2020 se lanzé el programa Venture
Builder dotado con 40 millones de euros para la creacién de
nuevos modelos de negocios orientados a dar soporte a la
electrificacién en sectores de dificil descarbonizacion y al
desarrollo de soluciones de economia circular, entre otros.

Iberdrola SA

www.iberdrola.com
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ACCIONAMIENTOS PARA LA PRODUCCION DE ALIMENTOS Y BEBIDAS: NORD
DRIVESYSTEMS EN LA FERIA ANUGA FOODTEC 2024 DE COLONIA.

En la principal feria internacional dedicada a la produccion de alimentos y bebidas, NORD
DRIVESYSTEMS presento sus soluciones de accionamiento para el sector entre el 19y el 22 de marzo

de 2024 en Colonia.

Las soluciones de accionamiento de NORD DRIVESYSTEMS
prometen una alta eficiencia energética y un bajo coste total de
propiedad (TCO, por sus siglas en inglés). Los motores asincronos
de NORD en el embalaje de final de linea pueden reducir los
costes hasta un 50% en el embalaje de empaquetado y bebidas.
En este entorno se suelen utilizan servo motores controlados de
forma centralizada. Por su parte, los motores asincronos
controlados de NORD son una alternativa eficiente y econémica.
Cuando se usan con variadores de frecuencia descentralizados
como el NORDAC ON se reduce significativamente el nimero de
componentes, por ejemplo de armarios de control, ademas de
simplificar el cableado y la instalacién.

Si se necesita un armario de control, se recomienda el NORDAC
PRO SK 500P ya que su rango de potencia de hasta 22 kW es
ideal para el sector.

Accionamientos para la tecnologifa de las cintas transportadoras
NORD también ofrece soluciones idéneas para las sucesivas fases
de procesadode alimentos y bebidas. El motor sincrono IE5+ de
NORD destaca por su maxima eficiencia energética y supera a las
clases de eficiencia previamente definidas. Dado que el motor
sincrono de iman permanente logra su par constante en un
amplio rango de velocidades, permite reducir las variantes del
accionamiento en un sistema completo, disminuyendo asf los
costes administrativos y por tanto el TCO.

El DuoDrive ha sido especialmente optimizado para cumplir los
requisitos del sector alimentario. Se ha integrado un motor IE5+
en un reductor de engranaje conico con esta combinacion de
motorreductor patentada. De este modo no solo se consigue una
elevada eficiencia del sistema, sino también un menor nimero
de piezas de recambioy un facil mantenimiento, todo lo cual
tiene efectos alin mas positivos sobre el coste.

NORD DRIVESYSTEMS presentd éstas y otras soluciones de
accionamiento en Anuga FoodTec (Colonia).

NORD Motorreductores SA
www.nord.com




FUENTES DE ALIMENTACION CA-CC
TRIFASICAS DE 480 Y 960 W PARA
CARRIL DIN.

Los nuevos modelos de la serie TDK-Lambda
DRB ofrecen mas potencia y estan disponibles
con terminales atornillados o conectores push-
in. TDK Corporation anuncia la incorporacion de
modelos con entrada de CA trifasica de mayor
potencia a la serie TDK-Lambda DRB de fuentes
de alimentacion para carril DIN.

Con salidas de 24, 48 y 72 V, los nuevos productos estan
disefados para una operaciéon continua a 480 0 960 W y pueden
entregar hasta 720 y 1.440 W, respectivamente, durante un
méaximo de 7 segundos. Esto, y una funcién de sobrecarga de
corriente constante, permite el funcionamiento con cargas
capacitivas e inductivas.

Estas fuentes de alimentacién también se distinguen por una
corriente de entrada (inrush) muy baja tras la puesta en marcha
inicial, reduciendo las paradas “molestas” de los disyuntores de
entrada.

La serie DRB trifasica se puede emplear en una gran variedad de
aplicaciones,  incluyendo  armarios de  conmutacion
convencionales, maquinaria independiente (stand-alone) y
sistemas industriales, asi como soluciones de tecnologias de la
informacién y la comunicacién (TIC).
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Las unidades, que tienen un rango de entrada de 350 a 575 Vac,
se presentan en una carcasa metdlica robusta con unas
dimensiones de 65 mm (anchura) x 129 mm (altura) x 159,3 mm
(profundidad) para los modelos de 480 Wy de 100 x 129 x 171,9
mm para las fuentes de 960 W. Estos disefios fomentan el ahorro
de espacio en el carril DIN para otros componentes y ayudan a
disminuir los costes. Ademads, se encuentran disponibles
terminales atornillados o conectores push-in para el cableado de
entrada y salida.

Los modelos DRB480 y DRB960 poseen una eficiencia operativa
de hasta el 96,3 por ciento y el consumo en espera (stand-by) se
sitla por debajo de 2,3 W al utilizar la funcion de encendido-
apagado remoto (inhibicién). Esto se traduce en una reduccion
del uso de energfa y contribuye a minimizar la huella de carbono
(CO2) de todo el sistema. Las menores pérdidas también
permiten disminuir el calentamiento interno, lo que evita que los
condensadores electroliticos se sequen para prolongar la vida util.

Para sistemas de mayor potencia o redundantes, el interruptor
DIP del panel frontal permite compartir la corriente en modo de
caida para el funcionamiento en paralelo.

Estas nuevas fuentes de alimentacion tienen un rango de ajuste
de 22,5a 29V (nominal de 24 V), de 45 a 56 V (nominal de 48
V) y de 70 a 85 V (nominal de 72 V) para respaldar la
compensacion en las caidas de cable, la conexion de FET de junta
térica o la configuracién de tensiones de salida no estandares.

Aparte de los dos indicadores LED, un contacto de relé DC OK
posibilita la monitorizacion y el encendido/apagado remotos al
aplicar una tension externa al contacto de relé de inhibicién.

El aislamiento de entrada a salida es de 3.510 Vac, el de entrada
a toma de tierra llega a 2.210 Vac y el de salida a toma de tierra
alcanza 1.390Vac. Todos los modelos DRB poseen refrigeracion
por conveccién y rinden con una temperatura ambiente de -25
a +70 °C, con limitacién por encima de 55 °C.

Las nuevas unidades disponen de los certificados IEC/EN/UL/CSA
62368-1, 61010-1y 61010-2-201 y los marcados CE/UKCA, de
acuerdo con las directivas de Baja Tension (LV), EMC y RoHS.
Cumplen los estandares EN 55011-B y CISPR11-B de emisiones
radiadas y conducidas, EN 61000-3-2 (Clase A) de corrientes
armonicas e I[EC/EN 61000-6-2 de inmunidad.

TDK-Lambda France SAS
www.fr.tdk-lambda.com
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FABRICACION PARA EL DESPEGUE.

Aspectos del corte de metales en la carrera
espacial.

En mayo de 2023, se establecié un nuevo récord de personas en
el espacio a la vez, con 20 personas en 6rbita simultdneamente.
Entre las muchas misiones espaciales que han tenido lugar este
afo, la Galactic 01 de Virgin Galactic supuso la primera mision
de vuelo espacial suborbital comercial para la empresa, mientras
que SpaceX se prepara para su primer paseo espacial comercial.
Desde el turismo espacial hasta la innovacion en cohetes, el
hombre se sumerge cada vez mas en la negrura del espacio. Pero,
;cuanto se sabe sobre las herramientas que estan desarrollando
la exploracion espacial? En este articulo, William Durow, director
global de proyectos de ingenieria para los sectores espacial, de
defensay aeroespacial de Sandvik Coromant, revela los aspectos
del corte de metales para el espacio exterior.

En los Ultimos afos, hemos asistido a varios saltos gigantescos
para la humanidad. La misién Jupiter Icy Moons Explorer (JUICE)
de la Agencia Espacial Europea se lanz6 en abril de 2023 y esta
previsto que llegue al sistema joviano en 2030. Tardara tres afios
y medio en observar las tres lunas de Jupiter. SpaceX también
tiene previstos unos 100 lanzamientos este afo, y la sonda
OSIRIS-Rex de la NASA ha vuelto recientemente a la Tierra en
septiembre de 2023. Y eso es solo una muestra de los proyectos
recientes, actuales y futuros que pretenden ayudarnos a conocer
mejor nuestra galaxia.

Garantizar el éxito entre las estrellas requiere muchas
consideraciones. Ya se trate de una planificacién minuciosa de la
misién, una simulacion rigurosa, gestores de mision cualificados
0 una planificacién de contingencias eficaz, un viaje espacial con
éxito requiere una planificacion, preparaciéon y ejecucion
cuidadosas. Ademas, los materiales utilizados en aplicaciones
espaciales deben soportar algunas de las condiciones mas
extremas que se puedan imaginar, como el vacio, la radiacion,
los ciclos térmicos y los impactos de micrometeoritos.

Materiales tenaces
Construir cualquier cosa destinada al espacio implica una serie
de consideraciones sobre los materiales para garantizar su

seguridad, rendimiento y funcionalidad en condiciones extremas.
Desde un punto de vista estructural, los materiales deben ser
capaces de soportar las altas presiones y tensiones que se
experimentan durante el lanzamiento y el vuelo. Las naves
espaciales también experimentaran un calor intenso durante la
reentrada en la atmosfera terrestre, por lo que los materiales
externos deben evitar que el vehiculo se queme. Otros
componentes, como las boquillas de los cohetes, también deben
fabricarse con materiales resistentes al calor.

El peso también es un factor a tener en cuenta, sobre todo en
elementos como los propulsores de los cohetes, ya que un
depdsito mas ligero puede soportar mejor las tensiones
estructurales y contribuir a la capacidad de carga util. Cuanto
mas pese el cohete, menos carga util, incluidos satélites,
instrumentos cientificos y tripulacion, podra transportar al
espacio. Los propulsores mas ligeros permiten destinar una mayor
parte del peso total del cohete a la carga util, maximizando las
capacidades de la mision.

Entre los materiales mas populares para estas aplicaciones, se
encuentran las superaleaciones termorresistentes (HRSA). Estos
materiales representan una ventaja para el espacio por su
excepcional capacidad para soportar condiciones duras. Ahora
bien, su resistencia también plantea problemas de mecanizado.

Las HRSA estan disefiadas para soportar temperaturas extremas,
tensiones mecanicas y entornos corrosivos, y se utilizan
principalmente en aplicaciones en las que los materiales
convencionales fallarfan debido a sus limitaciones en condiciones
extremas. Capaces de mantener sus propiedades mecanicas y su
integridad estructural a temperaturas muy elevadas, que a
menudo superan los 1000 °C (1832 °F), asi como una excelente
resistencia a la fluencia y una buena estabilidad térmica, las HRSA
se usan para componentes como alabes de turbina, boquillas de
escape y cdmaras de combustion.

Sin embargo, las HRSA tienen sus limitaciones, sobre todo desde
el punto de vista del mecanizado. Aunque los materiales estan
compuestos metallrgicamente para conservar sus propiedades
cuando se exponen a temperaturas extremas, esto también
significa que las tensiones generadas al mecanizar estos
materiales son elevadas. La capacidad Unica de estas
superaleaciones con base de niquel para funcionar cerca de su
punto de fusion también les confiere, en general, una escasa
maquinabilidad.

Otro material clave para los componentes espaciales es el titanio.
El titanio, un metal ligero con una densidad de aproximadamente
la mitad de la del acero, ayuda a reducir el peso total de las naves
espaciales, lo que a su vez redunda en una mayor eficiencia del
combustible y capacidad de carga util. También es muy resistente
a la corrosion y tiene una excelente resistencia al oxigeno
atémico, lo que hace que el titanio sea ideal para aplicaciones
en la orbita terrestre baja, donde su capa de o6xido puede
proporcionar proteccion contra esta forma altamente reactiva de
oxigeno.

No obstante, estas ventajas también dificultan el mecanizado del
titanio. Las herramientas de corte deben estar afiladas, mantener
su linea del filo y ser increiblemente resistentes al desgaste para
luchar contra la alta resistencia del material, mientras que su baja
conductividad térmica, en comparacion con metales como el
acero o el acero inoxidable, puede dar lugar a la acumulacion de
calor durante el mecanizado, lo que puede provocar un desgaste
prematuro de la herramienta.



Aspectos del mecanizado

El mecanizado de superaleaciones termorresistentes requiere
herramientas y técnicas especializadas, asi que ;qué deben tener
en cuenta los ingenieros espaciales? En primer lugar, deben tener
en cuenta el material de sus herramientas de corte. Aunque el
metal duro es el material de eleccion por excelencia, también
existen otros materiales, como la cerdmica para el desbaste vy el
nitruro de boro cubico (CBN) para el acabado de HRSA y el
diamante policristalino (PCD) para el acabado de aleaciones de
titanio. Los recubrimientos y la geometria de la herramienta son
otros aspectos importantes. A estos materiales les gusta
romperse, por lo que una geometria mas afilada suele ser una
mejor opcién para no generar calor durante el mecanizado. Es
preferible utilizar recubrimientos finos y duros. La deposicion
fisica en fase de vapor (PVD) es generalmente la primera eleccion
para los materiales de HRSA, sin embargo, en aplicaciones de
torneado de titanio se prefiere una calidad sin recubrimiento
como primera eleccién.

Las HRSA se suelen mecanizar a velocidades de corte (rpm)
inferiores a las de los materiales convencionales, para evitar la
acumulacion excesiva de calor y el desgaste en entalla. El ajuste
de las velocidades de avance y las profundidades de corte
también desempefia un papel crucial en el mantenimiento de un
mecanizado eficaz. La estrategia de refrigeracion adecuada
también es fundamental debido a la cantidad de calor que
generan las HRSA y el titanio durante el mecanizado. A menudo,
se emplea refrigerante a alta presion para romper las virutas y
disipar el exceso de calor. Los fabricantes también querran dar
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prioridad a la supervision del desgaste de la herramienta para
predecir el fallo de la misma y reducir la posibilidad de fallo de la
plaquita, que puede danar potencialmente una pieza cara.

Un método que Sandvik Coromant recomienda para el
mecanizado de componentes espaciales es el fresado lateral de
alto avance. Esta técnica implica un pequefio empane radial con
la pieza, lo que permite aumentar la velocidad de corte, la
velocidad de avance y la profundidad de corte axial con menos
calor y fuerzas radiales. Como apoyo a este método, Sandvik
Coromant ha desarrollado la gama de fresado lateral de alto
avance CoroMill® Plura HFS. La gama presenta una serie de
fresas de ranurar con geometrias y calidades exclusivas y esta
formada por dos familias de fresas de ranurar. Una familia esta
optimizada para aleaciones de titanio y la otra para aleaciones
de niquel.

Requisitos exclusivos

Aunque el titanio y las HRSA son materiales cruciales en la carrera
espacial, los expertos no dejan de innovar también sus propios
materiales. En un intento por alcanzar nuevas cotas espaciales
antes que sus competidores, la mayoria de las organizaciones
que operan en este campo también desarrollan su propia mezcla
Unica de materiales para obtener una mayor ventaja.

El contenido de esos materiales suele mantenerse en secreto:
puede tratarse de aleaciones de titanio, materiales ablativos,
composites de carbono-carbono o algo totalmente distinto.
Junto a los propios ingenieros de la nave espacial, los secretos de
su mezcla de materiales también se revelaran a su proveedor de
maquinas herramienta.

En el caso de Sandvik Coromant, nuestra experiencia en
exploraciones espaciales se extiende por todo el mundo e incluye
varios equipos de 1+D encargados de asesorar sobre las mejores
herramientas y técnicas para el trabajo. Cuando un cliente se
pone en contacto con Sandvik Coromant, el equipo trabajara con
él para descubrir la solucion de mecanizado para sus necesidades
de material. Esto puede implicar realizar pruebas en un lugar
seguro, asesorar sobre la seleccion de herramientas y aconsejar
sobre metodologias de mecanizado.

Hay mucho en juego cuando se desarrollan componentes
destinados al espacio exterior. Hasta el mas minimo fallo de
calidad puede impedir que una mision despegue, por lo que debe
prestarse especial atencion a cada paso del proceso de
fabricacion. Eso incluye los materiales seleccionados para cada
pieza y cdmo se mecanizan. Para tener éxito entre las estrellas,
es importante que los fabricantes consideren un equilibrio entre
los materiales tenaces y los retos de mecanizado que conllevan.
Tener acceso a los conocimientos de mecanizado adecuados y a
herramientas robustas es clave para dar el préximo gran salto.

Sandvik Coromant Ibérica SA

www.sandvik.coromant.com/es
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STILL ALIGERA EL TRANSPORTE
HORIZONTAL DE MERCANCIAS CON
LA TRANSPALETA ELECTRICA EXH-SF
16C-20C.

La transpaleta eléctrica EXH-SF 16-20C se
caracteriza por su plataforma abatible para
conductor, su sistema de energia altamente
eficiente y su diseio ultracompacto perfecto
para moverse en espacios reducidos.

STILL prioriza las prestaciones de eficiencia, seguridad, ergonomia
y manejo en este modelo de vehiculo basico para las tareas de
almacén.

La transpaleta eléctrica EXH-SF 16C-20C se ratifica como una de
las soluciones mas completas de STILL para el desplazamiento de
cargas medias y ligeras. El disefio de este vehiculo es una apuesta
equilibrada entre sencillez y ultima tecnologia para obtener una
transpaleta capaz de superar con éxito las expectativas en
términos de operatividad y disponibilidad.

El lider en intralogistica con sede en Hamburgo busca la
satisfaccion de sus clientes sea cual sea su reto. La EXH-SF 16C-

20C se encarga de conseguirlo en el ambito del transporte
horizontal de mercancias donde los puntos de mayor exigencia
no son la capacidad de carga ni la de elevacion, sino su
maniobrabilidad en espacios reducidos. Gracias a sus apenas 720
milimetros de ancho y sus horquillas de hasta 2.400 milimetros
es capaz de mover 2 toneladas de peso en pasillos estrechos de
manera precisa.

Manejo intuitivo, eficiente y seguro

Dentro de los vehiculos de almacén, las transpaletas son
consideradas uno de los mas bésicos. La STILL EXH-SF 16C-20C
se apoya en los aspectos mas elementales del disefo de este tipo
de vehiculos e incorpora la tecnologia necesaria para llevar a una
maguina aparentemente sencilla a un nivel superior de eficiencia.

Uno de estos elementos fundamentales es el timén. La EXH-SF
16C-20C integra el timon de direccion eléctrica de STILL
(galardonado por los IFOY Awards) con el que el operario puede
manejar la maquina sin fatiga y con una sola mano. Ademas, el
cabezal del timén incorpora una pantalla LED o tactil —a
consideracion del cliente— para comprobar informacién esencial
de un vistazo. Es posible encontrar este innovador elemento en
otros modelos de transpaleta eléctrica STILL, como la EXH 14-20
Plus.



En concreto, la STILL EXH-SF 16C-20C cuenta con una
plataforma de conductor abatible dotada de muelles para brindar
maxima estabilidad. Esta transpaleta también posee unas ruedas
de apoyo montadas sobre muelles y una rueda motriz central que
permiten una traccion éptima.

Junto con las robustas barras laterales plegables que rodean el
mastil, la plataforma es un elemento que facilita enormemente
el trabajo del operario, quien puede moverse con la maquina
hasta a 8,5 km/h de forma cdémoda y segura. STILL completa las
prestaciones de seguridad de la EXH-SF 16C-20C con su sistema
de conduccion asistida STILL Curve Speed, que ajusta la velocidad
automaticamente al tomar las curvas para evitar
descarrilamientos y choques.

Tecnologia STILL para maximizar el rendimiento y la
disponibilidad

En su afadn por llevar mas alla las funcionalidades de sus
transpaletas eléctricas, STILL incorpora en la EXH-SF 16C-20C
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diferentes modos de conduccion. El programa ECO permite
ahorrar energia, mientras que el de traslacién BOOST prioriza la
eficiencia en giros. También es posible seleccionar el programa
Blue-Q, que desconecta los componentes que no estan en uso
para ahorrar energia de donde no es indispensable.

STILL también aplica su tecnologia de iones de litio en la EXH-SF
16C-20C. Gracias a este sistema energético la transpaleta
eléctrica no solo goza de una gran disponibilidad y durabilidad,
sino que esta eleccion influye en el diseno del vehiculo,
permitiendo su particular disefio compacto.

Esta innovadora tecnologia permite cargar el 50% de la bateria
en solo media hora y por completo en 90 minutos. Ademas de
cargas rapidas, las baterfas Li-lon de STILL permiten cargas
provisionales entre descansos o cambios de turno. De esta forma
o activando los programas de conduccion para ahorro de
energfa, la EXH-SF 16C-20C esta activa y disponible en todo
momento.

Este nivel de operatividad es posible incluso en exigentes
condiciones de baja temperatura, ya que STILL permite la
adaptacion de esta transpaleta para su trabajo en camaras
frigorificas de hasta -35°C tanto en sus versiones de plomo-acido
como en litio. Esta Ultima opcion es especialmente 6ptima gracias
a que las baterias de iones de litio STILL son autocalefactadas y
no pierden nada de capacidad en su trabajo a muy bajas
temperaturas.

Con la transpaleta eléctrica EXH-SF 16C-20C, STILL mira mas alla

de la sencillez de un vehiculo para dotarlo de aspectos
innovadores sin aumentar su complejidad de uso.

STILL
www.still.es/
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BAOLI LANZA LA GAMA DE
CARRETILLAS ELECTRICAS KBE 18-
20LI.

Gracias a su diseio compacto, facilita la
maniobrabilidad y se convierte en una solucién
ideal para operaciones ligeras y medianas en
espacios estrechos.

En linea con la vision sostenible de Baoli, la KBE 18-20Li destaca
por su eficiencia en el consumo de energia en comparacion con
modelos anteriores.

Con capacidades de carga que van de 1800 a 2000 kg a 500
mm y una altura de elevacién nominal de 6500 mm, la serie KBE
18-20Li de Baoli responde con eficacia a los desafios logisticos e
industriales en interiores. Su innovador sistema de baterfas de
ion de litio de 80 V y 228 Ah asegura una mayor disponibilidad,
especialmente con cargas intermedias cortas.

Las nuevas carretillas de la marca del Grupo Kion destacan por
su disefio compacto, que no solo facilita las operaciones en
espacios pequenos, sino que también mejora su maniobrabilidad
en entornos logisticos desafiante, ademas de sobresalir en
operaciones ligeras y medianas.

Equipadas de baterias de ion de litio, garantizan mayor
disponibilidad con cargas intermedias cortas y eliminan el riesgo
de emision de gases peligrosos durante la carga.

Ademas, los motores de tecnologia AC, para un funcionamiento
sin mantenimiento, proporcionan un rendimiento mejorado con
velocidades de desplazamiento mas altas y una capacidad aun
mas potente para superar pendientes pronunciadas. Con ellas,
Baoli reafirma nuevamente su compromiso con la eficiencia
energética y la sostenibilidad.

Los frenos hiimedos no solo optimizan la eficiencia, sino que
también reducen los costes de mantenimiento. La cabina,
enfocada en la seguridad y comodidad del operario, presenta un
amplio escalén y asa. Asimismo, incluye un interruptor
electronico de avance y retroceso para facilitar una
maniobrabilidad 6ptima.

La seguridad del operario sigue siendo una prioridad y los detalles
técnicos del dltimo lanzamiento de Baoli refuerzan la estrategia
de la compania por ofrecer soluciones completas y orientadas al
bienestar del operario. Con una pantalla integrada para acceso
rapido a informacion clave, las KBE 18-20Li son la eleccién

Baoli EMEA
https://www.baoli-emea.com



SCHNEIDER ELECTRIC ANUNCIA QUE
GOOGLE, ASM Y HP SE HAN UNIDO
AL PROGRAMA CATALYZE PARA LA
DESCARBONIZACION DE LA CADENA
DE SUMINISTRO DE
SEMICONDUCTORES.

El incremento en la participacion en el programa
permitiria ampliar considerablemente el acceso
a las energias renovables en el espacio de los
semiconductores.

Schneider Electric, lider en la transformacién digital de la gestion
de la energfa y la automatizaciéon, ha anunciado que Google,
ASM y HP se han unido como nuevos patrocinadores globales al
programa Catalyze, cuyo objetivo es acelerar el acceso a las
energias renovables en toda la cadena de valor mundial de los
semiconductores y el panorama de suministro de IT.

El primer programa de este tipo se anuncié por primera vez en
julio, con los patrocinadores Intel y Applied Materials. El anuncio
de que otras tres empresas tecnolégicas lideres se han unido
como patrocinadores fundadores ha coincidido con la COP28
gue se ha celebrado celebra en Dubai.

Catalyze anima a los proveedores de todo el ecosistema de la
industria de semiconductores a colaborar en la transicion de su
cadena de valor hacia fuentes de energia renovables. Se anima a
los participantes a comprometerse con la descarbonizacion y a
emprender acciones colectivas mediante la adquisicién de
energias renovables, aprovechando el poder adquisitivo de las
cohortes de compradores.

La transicion energética dentro de la cadena de valor es
imperativa. Segun un estudio reciente del SEMI Semiconductor
Climate Consortium, la huella de carbono del sector de los
semiconductores equivalia a 500 millones de toneladas de CO2
en 2021, de las cuales el 16% procedia de la cadena de
suministro. Mediante la transicion de los proveedores a fuentes
de energia mas bajas en carbono y apoyandolos en otras
acciones de descarbonizacion como la electrificacion, la industria
puede tener un impacto significativo en sus emisiones totales de
Alcance 3.

"Estamos encantados de dar la bienvenida a Google, ASM y HP
al programa Catalyze. Su decision de unirse apoya la ambicion
de acelerar la descarbonizacién de las cadenas de suministro”,
dijo Jean-Pascal Tricoire, Chairman, de Schneider Electric. "Las
emisiones de Alcance 3 han demostrado ser un reto de
seguimiento y gestion, pero el programa Catalyze permite a las
empresas y a sus proveedores comprometerse y colaborar en su
transicion energética y descarbonizacion.”

"La transicion a la fabricacion de semiconductores sin emisiones
de carbono es fundamental para reducir las emisiones globales,
y ninguna empresa puede hacerlo sola", dijo Michael Terrell,
Senior Director of Energy and Climate, Google. "Estamos
encantados de convertirnos en patrocinador fundador del
programa Catalyze y esperamos trabajar con nuestros
companeros patrocinadores y proveedores para ampliar el uso
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de energias limpias en toda esta area critica de la cadena de
suministro de Google"

"El planeta necesita medidas urgentes y decisivas para reducir
los efectos del cambio climatico. Por eso HP se ha comprometido
a reducir a la mitad las emisiones de toda su cadena de valor en
esta década, sin dejar de ofrecer tecnologia innovadora a
nuestros clientes", afirma Ernest Nicolas, Chief Supply Chain
Officer de HP. "Estamos orgullosos de patrocinar el programa
Catalyze para ayudar a impulsar el progreso de la industria hacia
la descarbonizacion de la cadena de suministro de
semiconductores y IT."

"La colaboracién es fundamental para reducir las emisiones
globales, ninguna empresa ni industria puede hacerlo todo sola.
Por eso Catalyze es tan importante, porque permite a las
empresas unirse para que uno mas uno sean tres", afirmoé John
Golightly, VP of Sustainability, ASM. "Si intentdramos hacer esto
solos con nuestros proveedores, nunca podriamos igualar el
impacto y la escala del programa Catalyze, y por eso estamos
encantados de ser uno de los patrocinadores fundadores."

El programa Catalyze se esfuerza en:

Combinar el poder de compra de energia en toda la cadena de
valor de los semiconductores para acelerar el despliegue de
proyectos de energias renovables

Proporcionar a los proveedores -que pueden no tener la
capacidad por si mismos- la oportunidad de participar en el
mercado de acuerdos de compra de energia (PPA).

Permitir que cualquier empresa que suministre a un patrocinador
de Catalyze se adhiera a través del panorama de suministro de
IT.

Aumentar la concienciacion sobre la disponibilidad de energias
renovables en regiones especificas en las que opera la cadena de
valor de los semiconductores.

Aprovechar numerosos compromisos educativos y de
plataformas tecnolégicas digitales para impulsar acciones
cuantificables en la descarbonizacién de la cadena de suministro.

¢ &

b -

Schneider Electric Espaina SA
www.schneiderelectric.es
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_ S SOLUCIONES DE PESAJE
S Una marca de

GIROPES ANUNCIA LA ADQUISICION
MAYORITARIA DE ETIBAL MURCIA

En un reciente comunicado, la direccion de
Giropes SL, destacada empresa lider en la
industria del pesaje, se complace en anunciar
oficialmente la adquisicion de la parte
mayoritaria de ETIBAL MURCIA.

Esta transaccion, objeto de un acuerdo estratégico, marca un hito
crucial para ambas empresas, consolidando la posicion de
Giropes en el mercado y abriendo nuevas oportunidades
comerciales.

ETIBAL MURCIA, hasta ahora un colaborador destacado como
distribuidor de Giropes en la regién del Levante, es conocida por
su excepcional servicio técnico e instalacion de controladoras,
detectores de metal y clasificadores en lineas de produccion. Esta
adquisicién promete integrar valiosos recursos y capacidades,
consolidando las operaciones de Giropes en nuevas areas e
impulsando el crecimiento, la expansion de la base de clientes y
la afirmacién de la presencia en soluciones de pesaje integradas.
César Hugas, CEO de Giropes SL, expresé su gratitud vy
satisfaccion hacia todo el equipo, destacando que esta
adquisicion es el resultado del trabajo diligente y la dedicacion
de los empleados. "Esta expansidon no solo representa un éxito
significativo para nuestra empresa, sino también una
emocionante oportunidad para el crecimiento y desarrollo
profesional de cada uno de nosotros"”, afirmé.

Con esta adquisicion, el grupo cuenta ahora con cuatro plantas

de produccion y comercializacion, fortaleciendo las sinergias para
ofrecer el mejor servicio y gama de productos.

En Toledo, en 2019, se adquirié Basculas Romero con el objetivo
de aumentar la productividad de basculas de camiones y mejorar
la logistica y servicio en el suroeste de la peninsula. Cerca de
Barcelona, la empresa es accionista de una de las empresas mas
importantes de células de carga en el Estado Espafiol, Transdutec.
Y con la adquisiciéon de la mayoria de ETIBAL en Murcia, la
empresa ampliara su linea de negocio con la introduccién de
controladoras de peso, detectores de metal, etiquetadoras y otros
equipos para la confeccién e instalacion de lineas de produccion.
El aflo 2024 comienza, por lo tanto, con grandes desafios a nivel
de organizacién interna y exploracién de nuevos mercados en
cuanto a lineas nuevas de productos. A pesar de las dificultades
en los costos de materias primas y transporte durante el periodo
2022-2023, la empresa de Girona sigue experimentando un
crecimiento sostenido. Su caracter emprendedor y busqueda
constante de mejoras han llevado a la expansion de su red de
distribuidores en toda Europa y el norte de Africa, asi como a la
incursion en el continente sudamericano. Ademas, poco a poco
importantes proyectos en colaboracién con ingenierias y
administraciones publicas han hecho dar un salto importante en
cuanto a instalaciones internacionales de gran calibre.

Las multiples soluciones en el ambito del pesaje les permiten
implementarlas tanto en plantas industriales como en
explotaciones agricolas, centros de tratamiento de residuos,
puertos maritimos o en estaciones de pesaje de vehiculos en
carretera.

Giropes SL
www.giropes.com
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ABB suministrara el tercer
condensador sincrono para ayudar a
las Islas Feroe a continuar su
transicion hacia la energia verde.

La tecnologia de condensadores sincronos esta
ayudando a SEV, el principal proveedor de
electricidad, a restablecer la inercia de giro, vital
para mantener el equilibrio de la red eléctrica
de las Islas Feroe a medida que aumenta la
apuesta por las energias renovables.

La tercera unidad se instalara en la isla de Bordoy, que esta
conectada a la red principal.

El proyecto forma parte del objetivo de SEV de generar el 100%
de energia verde en 2030.

ABB prosigue su colaboracion con SEV, el principal productor y
distribuidor de energia eléctrica de las Islas Feroe, para
suministrar tecnologia innovadora de condensadores sincronos
(SC, por sus siglas en inglés) que estabilice la red eléctrica a
medida que se van eliminando las centrales alimentadas con
combustibles fosiles en favor de la generaciéon renovable. Esta
Ultima unidad SC se desplegara en la isla de Bordoy, en el
noreste, donde reforzard el suministro eléctrico local para unas
5.000 personas.

La primera unidad ABB de 8 megavoltio-amperios (MVA) se
instald en 2021 en la aislada isla de Suduroy. La segunda unidad,
de 12 MVA, se instalé en 2022 junto a la central eléctrica de
Sund, en Streymoy, la isla mas grande y poblada de las Islas Feroe,
ala que llega la red eléctrica principal. La nueva unidad de 8 MVA
de Bordoy también se integrara en la red principal.

SEV se ha fijado el ambicioso objetivo de que las aisladas Islas
Feroe, en el Atlantico Norte, generen un 100% de electricidad
verde a partir de energia hidroeléctrica, solar y edlica, biogas y,
potencialmente, mareomotriz. Ademas de ayudar a combatir el
cambio climéatico, esto aportard importantes beneficios
econémicos al eliminar la actual dependencia de las costosas
importaciones de combustibles fésiles. Un reto importante para

SEV es que el desmantelamiento de su actual central de
generacion de electricidad alimentada con gaséleo reduce la
disponibilidad de la "inercia de giro", vital para mantener el
equilibrio de la red y garantizar su funcionamiento seguro. Este
problema debe resolverse localmente, ya que no hay cables
eléctricos que conecten las Islas Feroe con los paises vecinos, lo
que significa que su red no puede recurrir a ayuda externa.

ABB colabora con SEV para afrontar el reto de la estabilidad
desplegando una tecnologia innovadora en forma de
condensadores sincronos. Se trata de maquinas eléctricas
rotativas que prestan servicios esenciales para reforzar un sistema
eléctrico y mantenerlo estable a medida que cambian tanto las
cargas como la produccion de energia renovable. Estos servicios
incluyen la inercia, el nivel de averia y la potencia reactiva para la
regulacion de la tension.

"Nuestro plan de abandono de los combustibles fésiles va por
buen camino. En 2023, algo mas del 50% de nuestra electricidad
se producira a partir de fuentes de energfa verdes. Sin embargo,
esto significa que nuestra colaboracién con ABB en la tecnologia
de estabilidad de la red es cada vez mas vital para mantener la
continuidad del suministro a los clientes", afirma Terji Nielsen,
Director de +D de SEV. "Estamos muy satisfechos con el
funcionamiento de las dos primeras unidades SC. Esto nos dio
confianza para encargar una tercera unidad para Bordoy".

"La descarbonizacién de la generacién de energia es
fundamental para permitir la productividad en un mundo con
bajas emisiones de carbono. Pero puede suponer un reto para
mantener la estabilidad y resistencia de la red. Por eso estamos
viendo ahora un gran aumento del interés por nuestra tecnologia
SC, que ayuda a reforzar las redes débiles, especialmente en
zonas remotas"”, afirma Heikki Vepsalainen, Presidente de la
Divisién Large Motors and Generators. "Estamos encantados de
continuar nuestra colaboracién con SEV para desplegar una
tercera unidad. En efecto, las Islas Feroe se estan convirtiendo en
un laboratorio de trabajo para demostrar las ventajas de las SC
para las redes eléctricas de las redes insulares”.

ABB Automation Products GmbH
www.abb.com/instrumentation
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MONITORES DE ALTO BRILLO CON
PANTALLA DE 32 A 75" PARA
EXTERIORES.

Los modelos SolView outdoor de grado
industrial estan especialmente disenados para
aplicaciones de uso intensivo (24/7).

Macroservice, S.A., como empresa de fabricacion e importacion
de productos informaticos y electronicos, anuncia la
disponibilidad de una nueva gama de monitores de alto brillo de
SolView para instalacion en exterior. Se compone de modelos
con pantalla de 32 a 75”.

Con paneles y componentes de grado industrial, estos monitores
se dirigen a aplicaciones de uso intensivo. Pueden trabajar
ininterrumpidamente las veinticuatro horas al dia y los siete dias
de la semana. Sus paneles LCD tienen una vida util de 60.000
horas.

Los nuevos monitores SolView outdoor tienen unos paneles LCD
con un brillo de 3.000 cd/m2, diez veces mayor que cualquier
modelo de interior. Gracias a un sensor en el frontal, se realiza
un ajuste automatico del brillo en funcién de la luz ambiente en
cada momento del dia, suministrando asi la mejor calidad de
imagen y siendo mas respetuosos con el medio ambiente.

Los paneles TNI (Twisted Nematic In-Plane Switching) son
resistentes a al efecto de “quemado o mancha negra” de hasta
+110 °C y utilizan un cristal liquido especial que mantiene una
alineacion estable. Y, con una estructura simple, proporcionan
rapidez de respuesta y altas relaciones de contraste.

Las pantallas de 32 a 75" pueden incorporar tecnologia tactil
capacitiva proyectada (PCAP) Mesh con capacidad de deteccion

de diez toques simultdneos y tienen angulos de vision de 178°
en horizontal o vertical, incluso a plena luz del sol (gracias a su
vidrio frontal antirreflejo).

Al estar destinada a uso en exterior, la nueva gama posee un
chasis IP66 (de color negro), que impide la entrada de polvo y
otras particulas transportadas por el aire y garantiza la proteccion
ante las inclemencias meteorolégicas.

Ademads, estos monitores ofrecen una soluciéon a prueba de
vandalismo y sabotaje. El chasis de acero y el frontal de vidrio
templado térmicamente (IK10) resisten los posibles dafios que se
puedan producir en espacios publicos, mientras que los controles
y las entradas se encuentran “ocultos” para evitar cualquier tipo
de manipulacion.

A pesar de contar un nivel de protecciéon muy alto, las unidades
SolView outdoor tienen un disefio esbelto y elegante.

La tecnologia de retroiluminacion OD10 posibilita un grosor de
85 mm, bastante mas delgado que el de otros modelos para
exterior. Y los marcos sélo ocupan 26 mm para conseguir una
sensacion de pantalla mas grande.

Las principales caracteristicas se completan con su tecnologia de
disipacion de calor y el uso de ventiladores silenciosos, anclajes
posteriores VESA 400 x 400 mm para permitir una diversidad de
instalaciones en horizontal o vertical y un soporte para anclaje a
pared con sistema “antirrobo”.

Cada monitor se presenta con un Player Android o un PC Intel.
Las unidades con Android 11 ofrecen un procesador Rockchip®
RK3568 Quad Core a 2 GHz, RAM DDR3 de 2 GB, ROM flash de
16 GB, soporte de wifi/Bluetooth 4.2 y diversas E/S, como salida
HDMI, USB, LAN RJ45, salida de audio y slot microSD. Por su
parte, el PC Intel aloja un procesador Intel® i5 8250U de octava
generacion Quad Core a 3,4 GHz, RAM DDR3 de 8 GB, SSD de
128 GB, soporte de wifi, tres USB, salida HDMI y LAN RJ45 y
sistema operativo (opcional) Windows 10 o Windows 11.

Modelos en el distribuidor
SV-OUD320W HB: Pantalla de 32"
y resolucién FHD de 1920 x 1080

SV-OUD430W HB: Pantalla de 43"
y resolucién FHD de 1920 x 1080

SV-OUD490W HB: Pantalla de 49"
y resolucién FHD de 1920 x 1080

SV-OUD550W HB: Pantalla de 55"
y resolucién FHD de 1920 x 1080

SV-OUD650W HB: Pantalla de 65"
y resolucion 4K de 3840 x 2160

SV-OUD750W HB: Pantalla de 75"
y resolucion 4K de 3840 x 2160

Macroservice SA
WWwWWw.macroservice.es



DASSAULT SYSTEMES EN
HANNOVER MESSE: FABRIACION
FLEXIBLE A TRAVES DE
EXPERIENCIAS DE GEMELOS
VIRTUALES Y AUTOMATIZACION
BASADA EN ROBOTS

En la edicion de este afio de Hannover Messe,
que se celebrara del 22 al 26 de abril, Dassault
Systemes mostrara la relevancia de las
experiencias de gemelos virtuales y la
automatizacion basada en robots para la
competitividad global de las empresas
industriales, especialmente en el contexto de la
escasez de habilidades y mano de obra.

En el pabellén 17, en el stand E16, la compafia de ciencia y
tecnologia demostrara los beneficios de la digitalizacion integral
en su plataforma 3DEXPERIENCE, incluida la integracion de
robots méviles auténomos (AMRs) para una produccion flexible,
junto con su socio OMRON, una de las principales empresas de
automatizacion del mundo.

Parte de la exhibicion con OMRON es el Asset Administration
Shell (AAS), una envoltura administrativa creada por la Industrial
Digital Twin Association (IDTA) para respaldar el intercambio de
datos conforme a estandares en la fabricacion, cuya interaccion
con la plataforma 3DEXPERIENCE se demostrara utilizando el
ejemplo de la planta de produccion flexible. Esto tiene como
objetivo optimizar las cadenas de valor y crear nuevos modelos
de negocio, y promovera activamente la estandarizacion del
paisaje industrial digital.

Las experiencias de gemelos virtuales simplifican los
procesos de fabricacion

La exhibiciéon conjunta de Dassault Systemes con OMRON
presenta una planta de fabrica con robots moviles autbnomos,
incluidas cuatro estaciones del proceso de produccion. En el
stand, los tomadores de decisiones y gerentes de la industria
manufacturera descubrirdn cémo las experiencias de gemelos
virtuales simplifican el proceso desde la planificacion de la fabrica
hasta la operacion, aumentan la eficiencia y mejoran la
flexibilidad, por ejemplo:

Planificacion del sistema en la fase de pre-venta: Las lineas de
produccion pueden planificarse de antemano en 3D en la
plataforma 3DEXPERIENCE. Esto garantiza que las nuevas
maquinas y robots moviles se ajusten al disefio y estén
posicionados de manera 6ptima, por ejemplo, en términos de
suministro de energia y trayectorias de movimiento. El uso de un
gemelo virtual también aumenta la flexibilidad y la eficiencia

OrSumindustria
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mediante simulaciones de robots y el disefio de nuevos flujos de
trabajo.

Comisionado virtual: Para garantizar una integracion sin
problemas, los flujos de trabajo pueden simularse virtualmente
por adelantado y probarse varios escenarios antes del
comisionamiento fisico. Esto permite identificar errores en el
proceso de control y cuellos de botella en una etapa temprana.
Las empresas se benefician de tiempos de instalacién mas cortos
y procesos eficientes.

Gestion: Cuanto mas grande sea la flota de robots moviles, mas
complejo serd el monitoreo y la gestion de las operaciones. El
gemelo virtual en la plataforma 3DEXPERIENCE sirve como centro
de control. Reline datos operativos como indicadores clave de
rendimiento e informacion de materiales en tiempo real,
proporcionando una vision completa.

Servicio posventa: Un gemelo virtual especifico, adaptado
individualmente a los requisitos del cliente, permite un
mantenimiento sostenible y predictivo basado en datos. Los
datos de los sensores se analizan utilizando inteligencia artificial
y aprendizaje automatico para detectar y corregir posibles fallas
en una etapa temprana. El mantenimiento planificado proactivo
es posible para minimizar el tiempo de inactividad. También se
puede integrar tecnologia de realidad aumentada. El entorno real

se ve completamente y sin restricciones y se proyecta informacion
virtual adicional, en forma de una ventana de visualizacién
extendida, sobre la imagen de la cdmara de una tableta o
teléfono inteligente. Esto permite diagnosticos precisos y acorta
los tiempos de reparacion.

Dassault Systemes
www.3ds.com/es
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LOS ALTERNADORES DT SPARE
PARTS PRESENTADOS POR LOS
PARTS SPECIALISTS

A menudo, el alternador de un vehiculo pasa
desapercibido, pero hace un gran trabajo. Es el
encargado de suministrar energia a los
dispositivos electronicos.

Los del sistema de iluminacion nos podrian servir de
ejemplo. Por ello, al alternador también se le conoce como
la «light machine» en algunos idiomas, y es por una buena
razéon. Sin él, la bateria no podria cargarse y el vehiculo
quedaria inoperativo.

En el nuevo video de PS Tips, Kevin, Parts Specialist de
Diesel Technic, explica la estructura y el funcionamiento de
un alternador. También comentara las diferentes variantes
constructivas que se nos pueden presentar. Los
alternadores DT Spare Parts estan disponibles en diferentes
tamanos y potencias desde 29 a 140 amperios. Este amplia
gama de alternadores permite a la marca ofrecer una gran
cobertura del parque circulante.

En cuanto a la tensién, se distingue entre alternadores de
corriente alterna y de corriente continua. Como su nombre
indica, los alternadores de tension alterna emiten
diferentes valores de corriente. Por eso se utilizan
principalmente en vehiculos destinados al transporte de
pasajeros, ya que la tension de la corriente debe adaptarse
a las distintas necesidades de los autobuses y autocares.

Esta promocion incluye 185 productos DT Spare Parts.
Ademas de los alternadores, la marca dispone de
numerosos componentes relacionados con ellos, como
poleas, escobillas de carbono, rectificadores y completos
kits de reparacion. Estos y otros productos se pueden

encontrar en el nuevo Partner Portal de Diesel Technic. Los
articulos pueden utilizarse, por ejemplo, para las marcas
DAF, Fendt, Fiat, lveco, MAN, Mercedes-Benz, Neoplan,
Renault, Scania y Volvo.

El estricto y omnipresente Diesel Technic Quality System
(DTQS) garantiza la alta calidad de todos los productos de
la marca DT Spare Parts. Los continuos procesos de mejora
del producto constituyen la base de la creacién de
recambios de marca para multiples aplicaciones. En un
banco de pruebas disefado expresamente para ello se
comprueba constantemente la calidad de los alternadores.
En él, el alternador sigue un programa determinado de
pruebas en las que se verifica si produce las velocidades
correctas y los niveles de corriente adecuados.

El Parts Specialist Kevin aconseja prestar atencion a los
posibles dafos externos que pudiera sufrir. Si se detecta
un mal funcionamiento, puede provocar un fallo completo
del motor, ya que no se garantiza un suministro continuo
de corriente. Un regulador dafado u obstruido también
puede ser causa de averia. La funcién del regulador es
controlar la corriente generada por el alternador y evitar
una sobrecarga. Por este motivo, el regulador debe
revisarse para evitar que se desgaste. Otro patrén habitual
de fallo son las posibles grietas existentes en la polea. Este
problema se debe a la utilizacion de una tension incorrecta
en la polea o a haber aplicado par de apriete inadecuado.
Si se utiliza un alternador con escobillas de carbono
integradas, estas deberdn revisarse con regularidad para
evitar un mal funcionamiento prematuro.

Para cuestiones sobre los alternadores u otros temas, esta

disponible el HelpDesk de los Parts Specialists en:
https://helpdesk.dieseltechnic.com.

Diesel Technic Iberia SL

www.dieseltechnic.es




LAVAPLUS SE SUMA A LA
MOVILIDAD ELECTRICA DE LA MANO
DE MADIC.

El pasado 26 de enero quedaron conectados los
nuevos equipos de recarga eléctrica de 50 kW
DC + 22 kw AC de MADIC Group. LAVAPLUS
incorpora asi el servicio de recarga eléctrica
obligatoria al instalar también un servicio de
gasolinera en ambos centros de lavado de la
Comunidad de Madrid.

Para la gestién de los equipos eléctricos, el Grupo Innovaly,
ha depositado su confianza en la plataforma de gestién
de ZUNDER, operador de recarga eléctrica ultra rapida de
referencia en Espafa y el sur de Europa. Para la completa
instalacion de esta nueva infraestructura de recarga
eléctrica, LAVAPLUS ha contado con la experiencia de
MADIC Iberia, empresa espafola lider en instalaciones,
construccién y mantenimiento de estaciones de servicio.

LsumindustriaNews
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“Conectados a través de la plataforma de gestidn
ZUNDER, ofrece a sus clientes dos cargadores de carga
rapida de 50 kW en sus estaciones de servicio de Alcorcén
y Alcala de Henares”

Los equipos de recarga suministrados por MADIC Group
cuentan con dos tipos de toma, CCS Combo y CHAdéMO
para suministrar 50 kW en DC y un socket TYPE2 para
recarga de 22 kW en AC. MADIC group pone asi, a
disposiciéon de sus clientes, no sélo su capacidad para la
realizaciéon de instalaciones eléctricas, también sus equipos
de recarga eléctrica de la gama PULSE.

Madic Iberia
www.madic.es
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COOLTRA SE FUSIONA CON FELYX
PARA AMPLIAR SU LIDERAZGO EN EL
MERCADO EUROPEO.

Dentro de su estrategia de expansion

internacional, el grupo ha cerrado un acuerdo
con el operador pionero de motosharing en los
Paises Bajos, el segundo mercado europeo mas
importante con 7,3 millones de alquileres en
2023. Ambas compaiiias seguiran ofreciendo su
servicio en las mismas ciudades donde estan
operando con sus respectivas marcas.

El nuevo grupo de movilidad tendré presencia en mas de
30 ciudades de nueve paises europeos con una flota de
28.000 vehiculos.

Cooltra, lider en movilidad sostenible sobre dos ruedas en
Europa, ha anunciado un acuerdo con felyx, operador
pionero de motosharing en los Paises Bajos y Bélgica, para
ampliar su posicion de liderazgo en el mercado europeo.
Gracias a esta alianza la compania catalana entra en dos
nuevos paises, lo que le permitird liderar los cuatro
mercados mas grandes de Europa en lo que a motos
eléctricas compartidas se refiere: Espafia con 7,9 millones
de alquileres al afio, Paises Bajos con 7,3, Francia con 4,2
e ltalia con 3,8. Recientemente, Cooltra ha anunciado la
adquisiciéon  de la compafia francesa Cityscoot,
consiguiendo asf alcanzar el 65% de la cuota de mercado
del pais galo.

"Estamos constantemente observando el mercado en
busca de oportunidades de crecimiento en la movilidad
eléctrica compartida, y estamos muy entusiasmados con
este paso en particular”, asegura Timo Buetefisch, CEO y
cofundador de Cooltra. "Asociarnos con felyx no es sélo
ampliar nuestras fronteras; es unir fuerzas con una
empresa respetada y consolidada para avanzar hacia

nuestro objetivo comun de convertirnos en el proveedor
lider de soluciones de movilidad para dos ruedas en
Europa.”

“Esta fusion marca un hito importante para felyx.
Buscabamos una colaboracion que mejorara nuestra
posicion en nuestros mercados de los Paises Bajos y
Bélgica. Esta operacion también abre las puertas a nuevas
oportunidades de negocio para felyx en la zona de
Benelux. Cooltra, con su solidez y su probada trayectoria,
encaja perfectamente con nuestros objetivos, allanando el
camino hacia un futuro apasionante a medida que
continuamos expandiéndonos e innovando”, afirma Daan
Becker, CEO de felyx.

Con este acuerdo, el grupo ofrecerd 28 mil vehiculos, de
los cuales 16.000 son eléctricos y compartidos, en méas de
30 ciudades de seis paises europeos. No obstante, ambas
compafias seguirdn operando bajo las mismas marcas en
los paises y ciudades donde ya estan presentes (Cooltra en
Espafa, Italia, Francia y Portugal; y felyx en Paises Bajos y
Bélgica), pero combinando su experiencia para
consolidarse como el mayor proveedor de motos y
bicicletas eléctricas compartidas de Europa. Entre los dos
operadores, sumaran mas de 3,5 millones de usuarios, mas
del 50% de cuota de mercado y presencia en las
principales ciudades europeas, como Barcelona, Madrid,
Roma, Milan, Turin, Paris, Lisboa, Bruselas, Rotterdam o La
Haya.

Los usuarios mantendran el acceso a los vehiculos Cooltra
y felyx a través de sus respectivas aplicaciones, con la
posibilidad de una convergencia en el futuro. Esta
operacién se ha disefado para proporcionar a los clientes
la ventaja de utilizar una flota combinada y una gama de
servicios aln mas grande desde una sola cuenta, con el
objetivo de mejorar la experiencia del usuario en todas las
ciudades en las que operan ambas empresas.

Cooltra
www.cooltra.com/es/



ECOSUPPLY P CORE MINIMIZA LAS
PERDIDAS DE PINTURA Y
DETERGENTE.

El sistema EcoSupply P Core de Diirr es un
sistema modular de alimentacién de pintura
basado en el sistema limpiatubos de bala
(“Molch™).

Este sistema de alimentacion ya ha demostrado ser muy
util en el sector del pintado de automéviles, pero Dirr ha
ido mas alld y lo ha mejorado para usarlo por primera vez
en otros sectores industriales. EcoSupply P Core ahora se
puede adaptar a cualquier lugar donde se apliquen
diferentes colores en pequefias cantidades, como en las
industrias de la construccion, carpinteria o proveedores de
automocioén. Este sistema recupera eficientemente la
pintura no utilizada, lo que minimiza el consumo de
detergente y acelera los cambios de color. DUrr mostrara
el funcionamiento de este sistema en la feria PaintExpo
gue se celebra del 9 al 12 de abril en Karlsruhe, Alemania.

El deseo de contar con una amplia gama de colores va mas
alla de la industria del automovil. Los clientes utilizan sus
preferencias de color como importantes identificadores en
otras industrias, mientras que las empresas utilizan colores
distintivos como un argumento de venta exclusivo para si
mismas y sus productos. Los fabricantes de las industrias
de la construccién y el plastico, por ejemplo, necesitan
multitud de tonos disponibles para satisfacer las
necesidades de sus clientes.

Sin embargo, cada cambio de color en la linea de
suministro genera pérdidas de pintura y detergente
durante el proceso de pintado. Esto puede suponer unos
costes desproporcionadamente elevados, sobre todo con
cantidades muy pequefias. Esto se debe a que los sistemas
actuales de alimentacion de pintura limpian las mangueras
usando disolvente y aire comprimido para eliminar todos
los residuos de pintura y lavado que quedan antes de que
pueda comenzar la preparacion de la siguiente tirada de
color. Este proceso es laborioso y requiere mucho tiempo,
y las mangueras mas largas y gruesas provocan mayores
pérdidas de pintura.

LsumindustriaNews
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El sistema limpiatubos de bala reduce el consumo de
pintura

Para el sistema de bala, Durr utiliza una pieza accesoria
adaptada al diametro interior de las mangueras,
denominada “Molch”, para hacer el proceso mas eficiente
y reducir el consumo de pintura y detergente. La pintura,
que recorre la manguera a través del sistema de bala,
empuja al “Molch” desde el médulo de origen al de
destino. Este proceso elimina cualquier residuo de
detergente en la manguera. Las estaciones de distribucion,
con la opciéon de integrar hasta cuatro en una linea de
sistema de bala, proporcionan la conexion al sistema de
aplicacion. Tras la aplicacion de pintura, el aire comprimido
impulsa al “Molch” de vuelta hacia el médulo de origen.
En el proceso, la pintura que queda en la manguera se
transporta de vuelta al recipiente de pintura. A
continuacion, el detergente recorre la manguera a través
del sistema de bala hacia el modulo de destino. Después
de la limpieza, el proceso se repite.

Cambios de color mas rapidos y mantenimiento
simplificado

El sistema EcoSupply P Core esta disponible en versiones
de “single-pass” y con anillo de recirculacién
("circulating”) y es adecuado para aplicar pinturas al agua
y convencionales. En ambos casos, los cambios de color se
hacen mas rapidos y con menos esfuerzo. Ademas, el
diseno modular simplifica el mantenimiento, lo que
permite una configuracién flexible de los componentes
individuales para poder adaptarse a los requisitos del
usuario e integrarse en los sistemas existentes. Por lo
tanto, EcoSupply P Core también puede acoplarse a otros
sistemas de Dirr, como la estacion de alimentacion de
pintura EcoSupply2 Core.

Kit de inicio con todo lo necesario

El kit de inicio de Durr tiene todos los componentes
importantes, incluido un médulo de origen y destino, una
estacion de distribucion para conectar al sistema de
aplicacion, mangueras (que vienen en longitudes de hasta
100 metros) y el propio “Molch”. El kit de inicio incluye
también sensores para controlar la posicion del “Molch”,
las herramientas para el mantenimiento y la puesta en
marcha, y la documentacién técnica EcoDocu en formato
digital, complementada con ejemplos de sistemas.

Veinticinco afios de experiencia en la tecnologia de
sistemas limpiatubos de bala

El sistema EcoSupply P Core ofrece al sector industrial una
solucion de alimentacion de pintura rentable y facil de usar
para peguefas cantidades y aplicaciones a baja presion. El
nuevo desarrollo es la culminacién de los 25 afios de
experiencia de DUrr con los sistemas limpiatubos de bala
que incorpora el EcoSupply P. Este sistema de alimentacion
de pintura con tecnologia de bala reconocido
mundialmente ha demostrado su eficacia en el pintado de
automoviles.

Los asistentes a la feria PaintExpo podrédn conocer
EcoSupply P Core en el estand de Dirr nim. 3320 en el
pabellén 3. El lanzamiento comercial de EcoSupply P Core
esta previsto para principios de verano.

Diirr Systems Spain SA
www.durr.com
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