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Noticias de Durst para la ciencia y aplicacion de la impresion de inyeccion de tinta

Durst

weil3 Procesos fiables, futuro sequro.
mehr!

Der oo 160 Pl éruck e En impresion offset, hace mucho tiempo que es algo rutinario el uso
de los procesos estandares de impresion. Los parametros para la
impresion offset industrial han sido establecidos desde 2007 en el
estandar ISO 12647-2. La simple existencia de un estandar aceptado

® \/ictoria para Durst en el litigio por patentes en Alemania en todo el mundo ha hecho posible la gran expansion experimentada

® La calidad sin igual de las impresoras inkjets Rho P10 mejoran cada por ciertas compafias offset innovadoras. Los modelos de negocio
dia mas con la introduccion de la impresion Variodrop y greyscale. basados en internet y el web-to-print serian dificilmente concebibles

® También anunciado en la ISA este mes de las Vegas las dos nuevas de otra forma. Esto es debido a que, dado que el contacto personal con
impresoras UV inkjet de nuestra serie por excelencia Rho 1000. los clientes, desarrollado a lo largo de muchos afios, ya no existe, es

mucho mas probable que se produzcan disputas acerca de la calidad
de impresion. Pero, iqué puede hacer un proveedor de servicios debe
La compania Noruega Glomma Papp ha instalado recientemente una defender su trabajo?, Por supuesto, muchas compafiias imprimen por
Rho 1000 Corrugated con un alimentador y apilador automatico. su cuenta, utilizando estandares propios muy estrictos. Sin embargo, en
qué medida tales modelos individualizados resisten el escrutinio de los
expertos en el mercado global, no esté siempre claro. Las asociaciones
Fogra PSD - Estandar de proceso digital. de medios Alemanes y Suizos también estan detras del impulso a los
procesos estandares para offset, un factor que no puede dejarse de
lado facilmente en el escenario internacional.
Comprobando los estandares de proceso con las impresoras Durst Rho
Un estandar, apoyado por una amplio conjunto de profesionales, ha
sido hasta ahora una carencia de la impresion digital. Vista la amplia
Del fluir y retener variedad de diferentes materiales de impresidn y etapas de proceso
en las distintas areas "tradicionales” de la impresion de gran formato,
como son la produccion de anuncios publicitarios o la construccion
stands para ferias, mucha personas consideran que tener un estandar
especifico para la impresion digital excede de las necesidades y, quizas,
es imposible. Sin embargo, hay sectores donde la impresion digital esta
conquistando nuevos nichos de mercado, como la produccion de bienes
personalizados o los modelos de negocio basados en internet, donde
disponer de un estandar se convierte en una necesidad real. Ademas,
dado que utilizan una selecciéon de materiales sustancialmente mas
reducida y que las condiciones de impresion se mantienen inalterables
por largos periodos, un estandar puede ser implementado y hacerse
notar de forma sensible.

Por lo tanto, Fogra ha iniciado un proceso para estandarizar la impresi-
on digital. El estandar, actualmente en desarrollo, ISO 15311-3 incluira
en el futuro los requisitos para la impresion digital de gran formato.
Hoy en dia es posible certificar el proceso estandar de produccion
digital Fogra (Fogra PSD) y las primeras compafias han solicitado ya la
certificacion.
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Diferentes areas son examinadas para obtener la certificacion Fogra
PSD. El proceso de produccion debe garantizar, en primer lugar, una
repetibilidad continua y consistente del producto impreso, a lo largo
del tiempo. La fidelidad de color es de méaxima importancia cuando

se necesita una produccion uniforme en relacion a una referencia
pre-definida como el Fogra 39, asi como la llamada impresion para
"atractivo visual maximizado" de datos RGB, esto es, conseguir que

las impresiones sean lo mas agradables a la vista posible. Un tercer
factor decisivo a tener en cuenta es el flujo de trabajo, ya que resulta
de vital importancia para lograr una produccion homogénea. Lo que se
analiza es el flujo de acontecimientos desde la recepcién de datosy su
comprobacion, la creacion de PDF [ Xy la gestion de perfiles, pasando
por el control de calidad en la fase de pruebas y concluyendo en la
aceptacion de los resultados finales impresos, bajo condiciones de luz
normalizadas.

La certificacion Fogra PSD requiere una buena preparacion. Fogra, por
tanto, pone a disposicion de los interesados el correspondiente manual,
disponible en aleman e inglés, para descarga gratuita desde su pagina
web y organiza regularmente cursos de formacion. Las especificaci-
ones siguen avanzando, en continuo desarrollo y en cooperacién con
nuestros socios, dado que la estandarizacion de procesos y definicion
de tolerancias s6lo pueden ser implementados si su cumplimiento
resulta posible, de forma significativa, tanto en términos técnicos como
econoémicos.

Para un proveedor de servicios, prepararse para obtener una certifica-
cién significa poner nuevamente en tela de juicio procesos de trabajo
ya aceptados y evaluar su validez para salvaguardar el resultado

final del proceso. Esto conlleva trabajo y costes pero, a medio plazo,
aumenta la fiabilidad de produccidn, lo que permitird ahorrar costes

y la produccién aumenta en sostenibilidad porque se genera menos
desperdicio. Un mayor nivel de calidad alcanzado de esta forma no s6lo
ofrece al proveedor de servicios una ventaja sobre sus competidores
sino que también le posibilita la entrada en nuevos sectores de merca-
do. Se trata, realmente, de una inversion de futuro.

Muestra: En el contexto de la fidelidad de color tanto la optimizacion
de la apariencia visual como la impresion consistente de datos RGB son
verificadas.

Muestreo: El flujo de trabajo, por ejemplo el andlisis
de muestras bajo condiciones de iluminacion norma-
lizadas, es analizado durante la auditoria de Fogra
PSD, siendo uno de los tres aspectos auditados.

Las otras dos categorias que se auditan estan relaci-
onadas con el control del proceso de impresion y la
fidelidad de color.

Consistente: En el futuro, la familia de estandares
ISO 15311 establecerd los valores objetivo para las
aplicaciones mas representativas de la impresion
digital de gran y pequefio formato.
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Victoria para Durst en el litigio por
patentes en Alemania

Durst ha ganado el litigio por patentes a EFl en
Alemania en la primera instancia en la Audiencia
Provincial de Diisseldorf.

Después de varios litigios por patentes y modelos de utilidad entre
Durst Phototechnik Digital Technology GmbH (,Durst") y Electronics for
Imaging GmbH, Deutschland (,EFl GmbH"), ademas de sociedad matriz
americana Electronics for Imaging Inc (,EFl Inc."), Durst gana la primera
instancia del procedimiento por violacion del derecho de marca en base
a la patente alemana DE 10 2005 006 092 B4 ("demanda de patente”)
ante la Audiencia Provincial de Dusseldorf. La Audiencia Provincial de
Disseldorf ha fallado en favor de Durst, el inventor de dispositivos de
cabezales de impresion solapables para tintas blancas y de colores.

La Audiencia Provincial de Diisseldorf condend a EFi GmbH vy EFl Inc.,
entre otras, a dejar de ofrecer dispositivos de impresion de las series
QS 'y GS en la Republica Federal Alemana, a poner dichos aparatos en
circulacion o a utilizarlos, debido a la demanda interpuesta por Durst.
Ademas, también se ha condenado a EPI GmbH a dejar de utilizar

el proceso de imprimado de un medio de impresion en blanco y el
proceso siguiente de tinta de color realizable con estos dispositivos de
impresion en la Republica Federal Alemana, al igual que los dispositivos
de impresion adecuados para el uso de dicho proceso y/o su distribu-
cion, ofrecerlo a compradores del territorio de la Republica Federal de
Alemania y/o suministrarselo a ellos sin que se indique, en el caso de
ofrecerlo, que este dispositivo de impresion no puede utilizarse para
este proceso sin el consentimiento de Durst o bien, en el caso de su
entrega, que no puede utilizarse este dispositivo sin el consentimiento
de Durst para dicho proceso bajo imposicion de una pena contrac-
tual por importe de 25.000,00 a pagar a Durst por el dispositivo de
impresion mencionado anteriormente por cada caso de infraccion de
la obligacion escrita. El fallo todavia no ha entrado en vigor, ya que
EFl tiene la posibilidad de interponer un recurso de apelacién contra la
sentencia.

La legalidad de la demanda por patente ha recibido una respuesta
afirmativa y absoluta por parte de la Oficina Alemana de Patentes y
Marcas en un proceso de recurso finalizado legalmente anterior a dos
anos. Dentro del marco de la demanda de nulidad pendiente iniciada
por EFl Inc. en el Tribunal Federal de Patentes, se volvera a comprobar
la legalidad de la demanda por patente. Por el momento no consta el
fallo. Sin embargo, la Audiencia Provincial de Diisseldorf ha determi-
nado después de una revision de sumario en su fallo, que no entra en
consideracion la suspension del procedimiento por violacion del de-
recho de marcha en cuanto a la demanda de nulidad pendiente, debido
a que no hay muchas probabilidades de que se espere la supresion de la
demanda por patente.

Durst
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News

La calidad sin igual de las
impresoras inkjets Rho P10
mejoran cada dia mas con la
introduccion de la impresion
Variodrop y greyscale.

© Dimatix
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Durst se enorgullece de anunciar que uno de los
innovadores desarrollos mostrados en la ISA de USA
este mes fue la introduccion de la tecnologia propia de
cabezales Variodrop de Durst e impresion greyscale.

Los beneficios de Variodrop, combinados con la popular tecnologia

de greyscale, tienen una productividad y calidad de imagen mejorada
mientras superan algunos de los errores que pueden ocurrir s6lo con
la impresion greyscale. En particular, la escala de grises convencional
depende altamente en la precision de la caida de la gota y puede verse
afectado por la uniformidad de la velocidad de las gotas. Cualquier
variacion de la condiciones de trabajo de los cabezales puede llevar a
un desajuste de las velocidades de caida en los diferentes niveles de

la escala de grises y como consecuencia puede producirse una caida
inexacta.

Variodrop usa el multipulsing para la modulacion del tamafio de

gota. Combina dos pulsos de voltaje de manera que el segundo pulso
bombea una cantidad precisa de dosis de tinta en la gota antes de que
se despegue del inyector sin formar ningun punto satélite. Comparado
a las gotas desiguales que se forma a veces por una forma de onda
mal ajustada en la escala de grises, la forma de la gota en el pulso es
perfectamente uniforme y su colocacion es separada uniformemente
con Variodrop.

Treat them to the best.



También anunciado en la ISA este mes de las Vegas las dos nuevas
impresoras UV inkjet de nuestra serie por excelencia Rho 1000.

Las nuevas impresoras UV inkjet Rho 1012 y Rho 1030 seran presenta-
das en la ISA de las Vegas. Las dos nuevas maquinas mejoran aun mas
el posicionamiento de liderazgo de Durst ofreciendo una productivi-
dad y flexibilidad en el mercado de alto valor y fue disefada para dar
respuesta a las necesidades del mercado que nuestros clientes deben
afrontar para hacer crecer sus negocios.

La Rho 1012 es la primera impresora plana de 12 picolitros de su clase
y se ha hecho posible gracias a la tecnologia de cabezales Quadro Array
de Durst. El pequefio tamafio de gota ofrece una calidad de impresion
sin igual gracias a sus 1000dpi de calidad mientras conserva la excep-
cional productividad de hasta 490m2 por hora. La Rho 1012 ofrece a
los usuarios la capacidad de satisfacer las necesidades y volumenes de
produccién normalmente reservados para la impresion offset pero con

la flexibilidad de material que solo ofrece la impresion digital inkjet. Tanto la Rho 1012 y la Rho 1030 incluye un registro de izquierda a
derecha que permite la impresion en paralelo de planchas de lado

La Rho 1030 es la impresora plana totalmente automatizada mas a ladoy 2 pines mecanicos de registro que permiten una impresion

rapida del mercado. Es capaz de imprimir a una de velocidad de hasta perfecta por ambos lados.

1000m2 por hora sin comprometer la calidad de impresion.

Esta velocidad de impresion y completa automatizacion con mesas de Ademas, los usuarios de la Rho 1000 seran capaces de actualizar sus

carga y descarga automatica hace que sea la maquina perfecta para maquinas tanto a Rho 1012 como a Rho 1030 sobre el terreno, ademas

incorporar en una linea de produccion industrial. También estan dis- de mantener el compromiso Durst ofrece a sus clientes soluciones a

ponibles las opciones de roll to roll y la impresion de bobina a pliegos largo plazo para imprimir sus necesidades de impresion.

para una mayor mejora de la flexibilidad del material.

—
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process - Noticias de Durst para la ciencia y aplicacion de la impresion de inyeccion de tinta - Numero 95 - Abril 2013 5



La compaiia Noruega Glomma Papp ha instalado recientemente una
Rho 1000 Corrugated con un alimentador y apilador automatico.

La compania Noruega Glomma Papp ha instalado recientemente una
Rho 1000 Corrugated con un alimentador y apilador automatico.

La compania fue fundada en 1931 como papelera y fabrica de planchas
solidas. Alrededor de 1964 introdujo el cartdn ondulado siendo la
segunda compafiia Europea en fabricar planchas de carton canal "E".
Cuando introdujo el canal "F" en 1989, fue el primero en Escandinavia.
A comienzos de 1980 Gloma Papp invirtié en una linea de serigrafia
que se usaba para imprimir sobre carton ondulado.

Hoy en dia, |a filosofia principal de la empresa gira en torno al respeto
por el medio ambiente y desde sus comienzos, en 1931, la produccion
en la fabrica de papel se basé en papel reciclado.

John Stevenson, director de proyectos de Glomma Papp, nos comen-
taba: "La impresion digital es un drea que hemos estado siguiendo

de forma constante durante los Ultimos 6 afios. Desde 2006 hemos
observado las mejoras en la calidad y velocidad pero no ha sido hasta
hace dos afos que decidimos que era el momento de avanzar respecto
al digital ya que en ese momento estaba empezando a ofrecer una al-
ternativa real a la serigrafia, para la impresion de cartén ondulado. Una
vez que la velocidad y calidad han sido mas competitivas, las deméas
ventajas se hicieron evidentes por si solas. En particular, la flexibilidad.
La tecnologia digital ofrece tiradas cortas y personalizacion, algo que
cada vez esta tomando mas y mds importancia.

"Hemos llevado a cabo un estudio detallado de las maquinas de dife-
rentes fabricantes que incluia la Fuji Onset y la HP MFP Series, entre
otras. Suministramos nuestro propio cartén ondulado a los distintos
fabricantes para que hicieran test de impresion. Finalmente nos decidi-
mos por la Durst Rho 1000 que realmente nos ofrecia la mejor solucion
en términos de calidad de impresion, velocidad y automatizacion, sien-
do estas dos ultimas caracteristicas algo muy importante para nosotros
puesto que los costes laborales en Noruega son muy altos".
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La maquina fue instalada a finales de diciembre y la formacion de
nuestro personal por parte de Durst empezd a comienzos de Enero.
Ahora la maquina esta a plena produccion. Por el momento solo se
usa durante un turno pero estamos trasladando pedidos de la linea de
serigrafia de 4 colores a la Rho 1000 y pronto empezard a trabajar a
dos turnos."

"Otros beneficios de la impresion sobre cartén ondulado con la

Rho 1000 provienen de la minimizacion del desperdicio. Somos capaces
de imprimir exactamente lo que queremos, mientras con la serigrafia
tienes que imprimir una cantidad extra para cubrir la eventualidad de
que algunas planchas salgan dafiadas o con una impresion no satis-
factoria. Los tiempos de respuesta son menores por lo que podemos
completar pedidos mucho mas rapidamente y las re-impresiones son
mucho mas sencillas y rapidas de producir. También, la posibilidad de
imprimir directamente sobre el material, en comparacion con la seri-
grafia y el offset, nos ahorra el costoso proceso del contra-colado de
las impresiones sobre las planchas de carton.”

"Ahora que la Rho 1000 estd a plena produccion, su flexibilidad y la
capacidad de imprimir tiradas corta nos permitira abrirnos a nuevos
mercados que, en el pasado, no podiamos considerar.”

Hablando acerca del futuro, John Stevenson comentaba: "En 10

afios existird una forma totalmente distinta de imprimir sobre cartén
ondulado. En el futuro estudiaremos la posibilidad de invertir en una
mdquina de impresion digital en lugar de hacerlo en una impresora
"flexo" convencional. Con seguridad, las tiradas de impresion continu-
aran reduciéndose mientras que la personalizacion de los grafismos
para el punto de venta, por ejemplo, seguira aumentando. Las grandes
cadenas comerciales ya muestran interés en poder incluir su propia
marca impresa sobre cada elemento de PLV que hay en sus tiendas.

Acerca de Glomma Papp

Esta compafiia da trabajo a 190 personas, ubicadas en dos emplaza-
mientos, ambos en Sarpsborg. La impresion de displays esta ubicada en
el sequndo emplazamiento, alejado de la planta de fabricacion y utiliza
equipos de serigrafia y offset, asi como, a partir de ahora, la impresion
digital con la Rho 1000, para producir todo tipo de material para PLV.



Fogra PSD - Estandar de proceso digital.

Calidad de impresion consistente para impresion de
pequeno y gran formato de acuerdo al estandar
de Fogra.

Todo impresor esta comprometido con conseguir un alto nivel de cali-
dad. Para ello necesita unas normas apropiadas, en otras palabras,
trabajar seguin un determinado estandar. Al hablar de estandarizacion,
se hace una distincion entre las especificaciones para las diferentes
etapas relevantes de produccion (el proceso) y la definicion del resulta-
do final. Un buen ejemplo de lo anterior es el estandar de proceso
Offset (PSO) que las imprentas han aplicado satisfactoriamente du-
rante muchos afios. El PSO se centra en alcanzar los propdsitos defini-
dos en la ISO 12647-2. Por lo tanto se podria decir que: "La ISO 12647-2
define el objetivo mientras que el PSO le indica cémo puede lograrlo.”
Este asentado principio esta, ahora, siendo transferido a la impresion
digital.

La familia de estandares 15311, actualmente bajo desarrollo, definira
valores objetivo para las aplicaciones tipicas. ISO/CD 15311-1 define

el concepto basico, los términos usados y el formato para la poste-
rior descripcion de los atributos de calidad de impresion (“esquema

de reporte"). Los diferentes métodos de medida seran definidos por

el recientemente creado grupo de trabajo (JWG 14), a través de la
familia de estandares ISO 18621-X. Cada parte del estandar describe el
procedimiento para medir los atributos relevantes para la calidad de la
imagen (contraste de brillo, falta de uniformidad, rayas, homogeneidad,
numero de pasos de valor tonal, resolucion de detalles, etc.) junto con
el necesario analisis de incertidumbre.

Concepto Fogra PSD: Tres areas de escrutinio,
control del proceso de produccion, fidelidad
de color y flujo de trabajo son analizadas con
el objetivo de lograr una calidad de impresion
consistente.

Preimpresion

Esta familia de estandares pueden ser consideradas como un "menu”
de métodos de medida a partir del que cada cual pueda ayudarse a

si mismo. Por lo tanto, los requisitos para la impresion de produccion
digital de pequefo formato se establecen en el ISO 15311-2 y aquellos
relativos a la impresion digital de gran formato (LFP), en el ISO 15311-3.
En esencia, ambas partes del estandar estan siendo desarrolladas por
miembros del consejo técnico de Fogra, mas conocidos como DPWG
(Siglas en inglés de Grupo de Trabajo para Impresion Digital). Todas

las partes interesadas estan invitadas a participar activamente en este
proceso. Sin embargo, las reglas y recomendaciones para los estandares
de produccion industrial de impresion digital necesitan algo mas que
un estandar ISO para evaluar la calidad de impresion. Mas bien, se trata
de lograr la integracion racional de todos los estandares ISO relevantes
y directrices industriales para homogeneizar desde la igualacion hasta
la calificacion de resistencia a la luz, pasando por la medida del color.

El nuevo concepto de Proceso Digital Estandar Fogra (PSD) permite una
produccion que puede ser gestionada a través de una clara definicion
en la interfaz y pruebas objetivas. Para este fin, valores objetivo econo-
mica y técnicamente viables y sus correspondientes rangos de toleran-
cia deben también ser incorporados a todas las etapas de produccion.
Esto es particularmente importante en la impresion digital donde las
etapas de produccion, los materiales usados y los procesos de trabajo
son tradicionalmente muy variados.

Fogra PSD tiene tres objetivos esenciales

En primer lugar, los diferentes procesos de produccion son examina-
dos para asegurar una calidad de impresion consistente. En segundo
lugar, se enfatiza en lo relativo a comunicacidn consistente de color, en
términos de estabilidad en reproduccion de color (fidelidad de color).
En tercer lugar, todo el flujo de trabajo esta sujeto a un analisis critico
asi como su capacidad para lograr una calidad de impresion vy fidelidad
de color consistentes (flujo de trabajo).
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Si estos tres aspectos se tienen en cuenta, es posible producir repro-
ducciones, independientemente de las condiciones técnicas especificas
de una maquina de impresion digital o de los diferentes materiales.
Simplemente es necesario saber qué condiciones de impresion y datos
de caracterizacion deben ser impresos, por ejemplo FOGRA39.

La estandarizacion no significa que las materias de partida, como los
sustratos, tintas, toner o maquinaria tengan que estar estandarizados.
Por el contrario, la finalidad de Fogra PSD es hacer del amplio abanico
de materiales y procesos algo mas facil de controlar y usar, con vistas a
lograr una buena y consistente calidad de impresion. Solo entonces es
posible, basandonos en una correcta eleccion de materiales, identificar
una combinacion de soluciones de control, tintas o toner y sustratos.
Debe por lo tanto tenerse en cuenta que Fogra PSD estd limitado
actualmente a materiales donde la evaluacion colorimétrica puede ser
llevada a cabo, de forma adecuada, usando instrumentos de medida
compatibles con ISO 13655. En otra palabras, una coincidencia medida
entre una impresion convencional y la impresion digital que esta siendo
testada, debe ser consistente con un examen visual. Esto quiere decir
que, por el momento, solo pueden usarse materiales con superficies ba-
sadas en el papel. Exhaustivos test llevados a cabo por Fogra muestran
como diferentes "combinaciones” son capaces de lograr una calidad de
impresion predefinida.

Los beneficios de Fogra PSD pueden resumirse en:

® Aumento de la fiabilidad de la produccion y un flujo de trabajo més
fluido gracias a la evaluacion especifica de los colores de los
materiales y los diferentes niveles de precision de color (A,B, y C)

® Menores costes en términos de tiempo y material.

® Mejora de la calidad del producto impreso.

Manual PSD: Paso a paso hacia un resultado de impresion
consistente.

Como ya se ha comentado anteriormente, PSD es una coleccion de
reglas y recomendaciones para la produccion de estandares de la
impresion digital: desde la compilacion de datos, pasando por el empa-
rejamiento, preparacion de datos y control de proceso, hasta llegar a la
produccion de impresion digital, junto con el analisis objetivo de con-
formidad. Estos estandares de fabricacion-neutral estan resumidos en
una guia que puede ser descargada gratuitamente desde la pagina web
de Fogra. (www.fogra.org/fogra-publikationen/psd). Esta disponible en
Aleman e Inglés.

Certificacion PSD

Para los proveedores de servicio que busquen un test objetivo que
probar la conformidad con todos los requisitos PSD, se ha desarrollado
un sistema de certificacion basado en las normas del estandar PSD.
Los objetivos PSD se convierten también por lo tanto en los elementos
esenciales del test.

1. Proceso de control de produccion: Conseguir una produccion de
impresion repetible.

2. Fidelidad de color: Calidad de impresion consistente conforme a una
referencia definida (por ejemplo. Fogra39)

3. Flujo de trabajo: Produccidn de impresiones consistentes mediante
diferentes soluciones de control basadas en documentos PDF
complejos. Disponibilidad de condiciones adecuadas de produccion

y equipamiento.

El flujo de trabajo detallado y las condiciones necesarias estan
resumidos en la pagina web de Fogra'. También encontrard una lista
de proveedores de servicio que han sido certificados?. La auditoria de
certificacion puede ser llevada a cabo por un empleado de Fogra o por
un socio cualificado (DPE- Experto en impresion digital®).

"http://www.fogra.org/fogra-fogracert-de/druck/prozessstandard-digitaldruck/psd-zertifizierung/a-psd-zertifizierung.html

2 http://www.fogra.org/fogra-fogracert-de/druck/prozessstandard-digitaldruck/psd-zertifizierung/psd-zertifziert/

% http://www.fogra.org/fogra-fogracert-de/qualifizierte-partner/digital-print-expert/digitaldruck-experten-psd/
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Comprobando los estandares de proceso con las impresoras Durst Rho

El nuevo software de impresion Caldera para maquinas Durst, permite ahora comprobar nuestro proceso de impresion y asegurar su conformidad

con los estandares I1SO y FOGRA. En cualquier caso, la opcion de “Verificacion de Estandar de Proceso” es un proceso de control y no un certificado
por si mismo, ya que el certificado s6lo puede ser emitido por un especialista acreditado de la organizacion certificadora. La herramienta de verifi-
cacion es un complemento al software de creacion de perfiles Caldera EasyMedia. Una simulacion de la comprobacion del proceso de impresion se
realiza utilizando los datos de perfil. Los valores tedricos de La*b* dados por el perfil son comparados con los esperados, recogidos por el estandar.

De hecho, la herramienta de verificacion se utiliza después del proceso de perfilado del material. Una vez hecho el perfil, con la opcion del Durst
Caldera EasyMedia, se debe imprimir una tira de control tal y como se muestra en las imagenes (fig. 1/ fig 2):

EasyMedia A P TR 50 EasyMedia A R B

Rho-P10-200 { P10_Prem-WG_Kapa_v1 Rho-P10-200 { P10_Prem-WG_Kapa_v1
CMYKem ! HighResolution CMYKem | HighResolution

e T

Select wether to begin a new compliance control or review Select the T: t
the current compliance control HESRIE I

Fig. 1 seleccionar un procedimiento/asistente Fig. 2 imprimir, medida, uso del perfil actual

Entonces, se lleva a cabo una simulacién de auditoria del proceso de impresion, usando los datos del perfil. Los valores teéricos La*b* ofrecidos
por el perfil son comparados con los exigidos por el estandar. Esta herramienta da una idea tedrica acerca del resultado que se debe obtener.
No obstante, se debe tener en cuenta que el procedimiento genera un resultado basado en el perfil pero no contempla el estado del proceso de
impresion en el momento del test. El EasyMedia calcula los valores La*b* tedricos y muestra su adecuacion a los estandares (fig.3) y una lista
detallada de limitaciones de una simulacion ISO de offset (fig.4)

EasyMedia P 50 5

Rho-P10-200 / P10_Prem-‘WG_Kapa_v1
CMYKem / HighResolution

EasyMedia e = e

Rho-P10-200 f P10_Prem-WG_Kapa v1
CMYKem ! HighResolution

AR AR
75177
m@im@@

T @

-- Standard Statistics —

Fig. 3 Fig. 4

-- Standard Statistics --
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Materiales y forma de utilizacion

|s2

PASSED]

Logo Verde: El objeto impreso es valido y el proceso de impresion
puede, casi seguro, pasar la certificacién.

Logo naranja: Algunas de las condiciones son validas mientras que
otras no lo son. Sin embargo no es lo suficientemente bueno para pasar
la certificacion satisfactoriamente.

|

S

Logo Rojo: Nunca se pasaria la certificacidn; los resultados estan lejos
de cumplir los requisitos de certificacion.

Limitaciones del Estandar (fig.4)
Cada limitacion del estandar aparece en la columna izquierda y esta
construida sobre el mismo modelo:

<Tipo de Limitacion> <Delta Asociado> :
<Valor Calculado> <Valor de Referencia>

Cada estandar tienes sus valores de limitacion detallados. Algunas
limitaciones no son obligatorias para conseguir la certificacion; y se
muestran bajo el bloque informativo. Las limitaciones normativas son
necesarios para pasar la certificacion.

Cuando la limitacion se cumple, el valor calculado se muestra en verde.

Si nos apartamos del valor limite en menos de una unidad, el valor
calculado se muestra en naranja.

Si la limitacién no se cumple, el valor calculado se mostrard en rojo 'y
un click en la linea mostrara todas los parches que no han superado la
prueba.

Dependiendo de la limitacién escogida, un click sobre su linea seleccio-
na las muestras en la tarjeta de control y su informacion se muestra en
la pestafia de detalles.
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Aplicacion

Del fluir y retener

Detener el curso del tiempo, congelar el momento... Este suefio de la
humanidad se ha convertido en realidad grafica hace casi 200 afos,

y esta considerado el precursor de la fotografia. La exposicion que se
celebra del 7 de febrero al 31 de marzo se puede visitar en el centro
cultural y de la ciudadania Pasinger Fabrik de Munich es la tercera parte
de un ciclo natural iniciado por el profesor Frank Birkner en 2010,
dedicado a la tematica del ,flujo” desde posiciones totalmente dife-
rentes. No solamente se debe a que los artistas invitados de la clase de
disefio fotografico de Birkner estudien en la Universidad de Munich,
en la Facultad de Disefio, y participen en el seminario de fotografia de
Robert Voit en Akademie der bildenden Kiinste de Nuremberg.

El gran espectro se separa cada vez mds de un enfoque amplio del
curador, que han elegido los profesores junto con Stefan-Maria
Mittendorf que gestiono la exposicién de Pasinger Fabrik. Ademads de
las fotografias, se pueden ver las instalaciones y videos.

Oliver Jaist figuraba en la exposicidn con tres paneles en formato

150 x 188 cm. El artista nacido en Brixen estudié disefio de fotografia
en la Universidad de Munich y presentd impactantes imagenes de pre-
sas en la zona de los Alpes. ,Desde los principios de la civilizacion, el rio
ha sido una arteria para la vida de la gente, aunque ha ido variando con
el paso del tiempo", explica el artista, que ha realizado su obra con una
camara modelo Linhof Technika a 4 x 5 pulgadas y una Arca-Swiss con
pelicula 6 x 9. ,Parte de este desarrollo podria ser la ,ausencia de flujo"
del pantano, por ejemplo en las regiones de los Alpes en favor de la
produccidn energética." En su trabajo, Jaist rastred la pregunta de qué
tipo de estética de estas edificaciones surge en la naturaleza y coémo se
integra entre si, 0 no es posible su integracion. ,Las imagenes pueden
considerarse paisajes romanticos, al observar con mds precision sere-
mos conscientes de lo artificial”, explica el fotografo. Por tanto, no se
pone en practica el concepto de forma ldgica en papel fotografico, sino
en dibond grueso de 3 milimetros. Para poder exponer pequefios de-
talles de construcciones monoliticas en el centro del paisaje montafioso
en gran formato, Jaist se dirigié a la sede central de Durst Phototechnik
AG, situada en Brixen. En un primer lugar realizaron copias de pruebas
en papel fotografico con una impresora Omega con calidad Fine Art.

La produccion de los paneles finales se realizd directamente en placas
de dibond en Lienz con la impresora UV Rho P10 200. Gracias a los
cabezales de impresion Durst Quadro Array 10- de tamafio de gota

de solo diez picolitros, es posible consequir una resolucion de hasta
1.000 dpi con un ancho méaximo de impresion de 205 cm.
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03.-06.04.2013

Sign Expo 2013

Las Vegas-USA

Durst Image Technology U.S.
Stand: 1515

29.05.-01.06.2013

Ceramics China
Guangzhou-China

Pabellon: 8.1, Stand: K519
Productos: Gamma 120 HD-RS,
Pictocer HD

10.-13.06.2013
Shanghaitex
Shanghai-China

Durst Phototechnik AG
Pabellon: W3, Stand: W3L09
Productos: Kappa 180

== durst

Durst Phototechnik

AG

Large Format Printing
Julius-Durst-Strasse 4

39042 Brixen/Bressanone, Italy
P:+3904728101 11

Las imagenes e ilustraciones graficas de este F.: +390472 83 09 80
catdlogo estan protegidas por el copyright. www.durst-online.com
Durst® is a Registered Trade Mark info@durst.it
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